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09:00-11:00 Rejestracja uczestnikdw

Otwarcie Konferencji i powitanie uczestnikow

11:00-11:45 Prezentacja innowacyjnych rozwigzan Diamentowego Partnera - firmy
Potencjat nowej wycinarki laserowej w zastosowaniu: moc, dynamika, automatyzacja

Polski Program Energetyki Jadrowej: stan aktualny

Kwalifikacje personelu spawalniczego oraz NDT podczas budowy elektrowni jgdrowych
1M:45-12:45 w Polsce

Doswiadczenia ZKS FERRUM S.A. w przygotowaniu i realizacji projektow jadrowych

12:45-13:45 Lunch

Doswiadczenia w dostawie konstrukcji stalowych dla sektora jadrowego

Wymagania dotyczgce badar nieniszczacych (NDT) wedtug przepisow ASME/ASNT
13:45-14:45  dla branzy jgdrowej

Welding repairs at VVER nuclear power plants

14:45-15:00 Przerwa kawowa

PROGRAM

Spawanie réznoimienne stopdw tytanu wigzka elektronow

Przemystowe zastosowania technologii spawania wigzka elektronow

Badanie zagrozenia promieniowaniem laserowym w przemystowych procesach
15:00-16:30  technologicznych

Zastosowanie recznych i zautomatyzowanych technologii laserowych w branzy kolejowej

Spawanie laserowe w prézni w zastosowaniach do energetyki

18:00 Kolacja regionalna w Hotelu Diament Arsenal Palace*** w Chorzowie
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Mechaniczna redukcja naprezen i odksztatcen spawalniczych w elementach ze stali
konstrukcyjnych poprzez przekuwanie pneumatyczne o duzej czestotliwosci

Problemy i mozliwosci skutecznej oceny degradacji spawalniczych drutéw proszkowych
09:00-10:30

Kalorymetry stosowane do oceny ilosci ciepta i sprawnosci cieplnej procesow spajania

Technologie wytwarzania przyrostowego WAAM

10:30-11:00 Przerwa kawowa

Nowe rozwigzania w lutospawaniu materiatow réznoimiennych, stal austenityczna — miedz

Nowe rozwigzania materiatowe w lutowaniu regeneracyjnym alternatorow

M:00-1230  gd jakosci spoiny do trwatosci powtoki - zaleznosci pomiedzy IS0 5817, ISO 8501-3
i EN 1090

Charakterystyka mikrostruktury doczotowych ztaczy rur z austenitycznej stali
Zaroodpornej

12:30-13:30 Lunch / Sesja posterowa
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Ocena integralnosci strukturalnej ztaczy spawanych stosowanych w gazociggach
po naprawie

Wptyw parametrow wytwarzania i obrobki postprocesowej na wtasciwosci zmeczeniowe
potaczen FSW umacnianych wydzieleniowo stopow aluminium

Opracowanie technologii spawania plazmowego hybrydowego ztaczy doczotowych

13301500 11och ze stali S700MC

Wykrywalnosc¢ nieciagtosci spawalniczych z zastosowaniem radiografii analogowej
i cyFrowej - analiza porownawcza

Praktyczne doswiadczenia z wdrozen technologii TIPTIG [zaawansowany TIG
z dynamicznie podawanym, podgrzewanym drutem] w polskim przemysle

15:00-15:30 Przerwa kawowa

Rola tukasiewicz — GIT w ksztatceniu i merytorycznym nadzorze nad szkoleniami
w Polsce

Certyfikacja miedzynarodowego personelu spawalniczego w swietle najnowszych
przepisow

15:30-17:00 Szkolenia NDT w tukasiewicz - GIT

PROGRAM

Nadzor spawalniczy w aspekcie norm i specyfikacji technicznych

Nowe mozliwosci technologiczne w systemach monitorowania proceséw spawania
i pokrewnych

18:00 Bankiet w Hotelu Diament Arsenal Palace*** w Chorzowie
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Wptyw parametrow procesu zgrzewania tarciowego szybkoobrotowego [HSFW)
na strukture i wtasciwasci mechaniczne ztaczy pretdw stalowych

Zastosowanie zasad gospodarki o obiegu zamknietym w spawalnictwie

09:00-10:30 - - -
Struktura i wtasciwosci zaktadkowych ztgczy FSW stopow aluminium z miedzig
Klejenie jako metoda tgczenia materiatow konstrukcyjnych
10:30-11:00 Przerwa kawowa
System elektromagnetycznego docisku w zgrzewaniu rezystancyjnym
Evaluation of Projection Welded Joints Using Advanced Ultrasonic Technique
11:00-12:30 Inna skala, inne reguty: specyfika i fizyka procesu mikrozgrzewania oporowego
Gdy wytaczniki automatyczne spotykajg technologie zgrzewania — jak rozwdj Al
i centréw danych napedza zapotrzebowanie na rozwigzania zgrzewalnicze
Ocena zuzycia elektrody: rola liczby zgrzein punktowych w degradacji materiatu
12:30-13:00 Zakonczenie Konferencji
13:00 Lunch
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