ZI tukasiewicz

GIT

Z Fraunhofer

IFAM

Klejenie w aplikacjach przemystowych

16:00-19:00 Rejestracja i zakwaterowanie uczestnikdw Seminarium / Registration and hotel check-in

19:00-23:00 Przywitanie uczestnikdw. Kolacja regionalna / Welcome reception. Regional dinner

8:00-9:00 Sniadanie / Breakfast
9:00-9:15 Otwarcie Seminarium / Seminar opening
9:15-11:00 Sesja referatowa 1/ 1°t Presentation session

= Podstawy adhezji - wyktad przypominajacy / Fundamentals of adhesion - refresher lecture

|
11:00-11:30 Przerwa kawowa / Coffee break

11:30-13:00 Sesja referatowa 2 / 2" Presentation session

= Innowacyjne technologie na rzecz zrownowazonego procesu klejenia / Innovative technologies
for a sustainable adhesive bonding process

|
13:00-14:.00 Obiad / Lunch

14:00-16:00 Sesja referatowa 3 / 3™ Presentation session

= 14:.00-14:30
Analiza ryzyka potaczen klejowych - klasyfikacja i wymagania dokumentacyjne /
Risk analysis of adhesive bonded joints — classification and documentation requirements

= 14:30-14:45
Norma PN-EN 17460 wymagania, korzysci oraz zapewnienie jakosci procesu klejenia — wstep
do panelu dyskusyjnego / PN-EN 17460 Standard: requirements, benefits, and quality assurance
for the bonding process - introduction to the panel discussion

= 14:45-16:00
Panel dyskusyjny — Audyt i certyfikacja w oparciu o norme PN-EN 17460 + sesja pytan
i odpowiedzi / Panel discussion — audit and certification based on the PN-EN 17460 Standard
+ Q8A session

|
19:00-24:00 Uroczysta kolacja bankietowa / Formal banguet dinner
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Klejenie w aplikacjach przemystowych

8:00-9:00 Sniadanie / Breakfast
9:00-11:.00 Sesja referatowa 4 / 4" Presentation session

= 3:.00-9:30
Dlaczego obliczenia nie wystarcza? Kwalifikacja potaczenia klejonego klasy Al
wg EN 17460 na przyktadzie szyby wagonu pasazerskiego / Why are calculations not enough?
Classification of a class Al adhesive bonded joint according to EN 17460, using a passenger pailcar
window as an example |

= 9:30-10:15
Proces klejenia a specyficzne wymagania branzy kolejowej / The adhesive bonding process
and the specific requirements of the railway industry

= 10:15-10:50
Zarzadzanie jakoscig - procesy klejenia w przemysle motoryzacyjnym / Quality management -
adhesive bonding processes in the automotive industry |

= 10:50-11:.00
Technologie Sika dla przemystu srodkéw transportu - Komunikat SIKA Poland / Sika technologies
for the transportation industry — Sika Poland commmunication

= 11:00-11:10
Prepreg — materiat konstrukcyjny, czy warstwa klejaca? / Prepreg - structural material or adhesive
layer? |

11:10-11:30 Przerwa kawowa / Coffee break

11:30-13:20 Sesja referatowa 5 / 5" Presentation session

= 11:30-12:10
Kleje anaerobowe - wtasciwosci i zastosowania w montazu maszyn i urzadzen
mechanicznych / Anaerobic adhesives - properties and applications in the assembly

of machines and mechanical equipment

= 1210-12:40
Badania laboratoryjne potaczen klejonych zgodnie z normami PN-EN 17460 i ISO 21368 / Laboratory
testing of adhesiv bonded joints in accordance with PN-EN 17460 and ISO 21368 Standards

= 12:40-13:.00
Charakterystyka potaczen klejowych wykonanych z zastosowaniem klejoéw o zwiekszonej odpornosci
ogniowej / Characteristics of adhesive bonded joints made using adhesives with enhanced fire
resistance |

= 13:00-13:20
Modelowanie  wtasciwosci spin  klejowych na przyktadzie emulsyjnego polioctanu
winylu / Modeling the properties of adhesive joints using emulsion polyvinyl acetate as an example

13:20-13:30 Podsumowanie seminarium. Dyskusja / Summary and discussion

13:30-14:15 Obiad / Lunch



