Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gornoslagski Instytut Technologiczny
Centrum Spawalnictwa
Dziat Osrodek Certyfikaciji

PROGRAM CERTYFIKACJI MIEDZYNARODOWYCH/EUROPEJSKICH
INZYNIEROW SPAWALNIKOW, TECHNOLOGOW SPAWALNIKOW,
MISTRZOW SPAWALNIKOW i INSTRUKTOROW SPAWALNICZYCH

Opracowal: dr inZ. Michat Kubica

Zatwierdzil: dr inZ. Eugeniusz Szczok

W- 01/1S-75, wydanie XI
Marzec 2025



Wydawca: Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny
Centrum Spawalnictwa
Dziat Osrodek Certyfikacji

Powielanie i rozpowszechnianie bez zgody Sieci Badawczej Lukasiewicz — Gornoslaski

Instytut Technologiczny, Centrum Spawalnictwa jest zabronione




Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny Wersia stronv:
Centrum Spawalnictwa S5 2008
Dziat Osrodek Certyfikacji
Program certyfikacji Miedzynarodowych/Europejskich Inzynieréw
Spawalnikéw, Technologow Spawalnikoéw, Mistrzow Spawalnikoéw Strona/Stron
i Instruktoréw Spawalniczych 3/19
Wydanie XI

1. INFORMACJE OGOLNE
Dziatalno$¢ Jednostki Certyfikujacej prowadzona jest przez Dziat Osrodek Certyfikacji,
Centrum Spawalnictwa, Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Gornos$laski Instytut Technologiczny.

Jednostka  Certyfikujaca  spelnia ~ wymagania  aktualnego  wydania  normy
PN-EN ISO/IEC 17024 i aktualnych wydan wytycznych: IAB 001, EWF 416 oraz
dokumentow kryterialnych PCA, ITW i EWF.

2. WPROWADZENIE

Zgodnie z normg PN-EN I1SO 14731 wytworca powinien powota¢ co najmniej jedna osobe
nadzoru spawalniczego, ktéora w procesie wytwarzania przejmie odpowiedzialnos¢ za
spawanie i wszystkie operacje zwigzane ze spawaniem. W wypadku, kiedy te zadania
rozdzielone zostaja na kilka osob niezbedne jest $ciste okreslenie zakresu zadan i
odpowiedzialnosci dla poszczegdlnych oso6b nadzoru spawalniczego. Osoby te swoje
kwalifikacje i kompetencje powinny udokumentowaé poprzez odpowiednie wyksztatcenie
ogolne, szkolenie spawalnicze i odpowiednig praktyke produkcyjng. Norma PN-EN I1SO
14731 zaleca, aby nadzoér spawalniczy posiadal wiedze spawalnicza, ktéra okreslono jako
pelna, specjalistyczna i podstawowa.

Ukonczenie kursu, pozytywny wynik egzaminu koncowego wraz z uzyskaniem kwalifikacji
potwierdzonej dyplomem W lub EWF jest podstawowym wymaganiem do ubiegania si¢
o certyfikat kompetencji.

Potwierdzeniem ww. kwalifikacji mogg by¢ np. dyplomy:

e Migdzynarodowych/Europejskich Inzynierow Spawalnikoéw (I/EWE),

e Migdzynarodowych/Europejskich Technologéw Spawalnikow (I/EWT),

e Migdzynarodowych/Europejskich Mistrzow Spawalniczych (I/EWS),

e Migdzynarodowych/Europejskich Instruktorow Spawalniczych (I/EWP).

Uzyskanie ww. dyplomu $wiadczy o posiadaniu przez te osoby wiedzy spawalniczej,
wlasciwej dla swojego stopnia kwalifikacji.

Norma PN-EN ISO 14731 wymaga, aby personel nadzoru spawalniczego posiadajacy uznane
kwalifikacje spelnial rowniez wymagania praktyki produkcyjnej, co $wiadczyloby
0 aktualnych kompetencjach 1 do$wiadczeniu zawodowym. W tym celu 1IW 1 EWF
wprowadzita obok dyplomoéw, tzw. certyfikaty kompetencji.

Informacje na temat systemu certyfikacji zostaly wydane przez Europejska Federacje
Spawalnicza w dokumencie EWF 650 ,Zasady wprowadzania Systemu EWF do
certyfikowania personelu spawalniczego" oraz w dokumencie IAB 341 ,Zasady
wprowadzania Systemu 1IW do certyfikowania personelu nadzoru spawalniczego”.
Zaproponowany przez I[IW 1 EWF a opracowany przez Osrodek Certyfikacji w formie
niniejszego dokumentu program certyfikacji okresla zwigzek pomiedzy pracownikiem,
pracodawcg 1 strong trzecig, ktéra potwierdza kompetencje personelu spawalniczego
zatrudnianego w zaktadzie produkcyjnym starajagcym si¢ lub posiadajacym certyfikowany
system wymagan jakoSciowych w spawalnictwie zgodny z normg PN-EN ISO 3834. Zwigzek
ten w formie schematu przedstawiono na rysunku 1.
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CERTYFIKACJA FIRMY
wg PN-EN ISO 3834
(zawiera ocen¢ Koordynatorow
Spawalniczych wg PN-EN 1SO 14731)

WYDANIE ZEZWOLENIA NA PRACE
(wg PN-EN ISO 14731 dla Koordynatoréw
Spawalniczych)

PREZENTACJA WIEDZY I UMIEJETNOSCI
(UAKTUALNIONA) KOORDYNATOROW
(BIEZACA)

PREZENTACJA WIEDZY I UMIEJETNOSCI
KOORDYNATOROW (DAWNA)

SYSTEM CERTYFIKACJI IW/EWF
EN 1SO3834

(DOBRO%OLNIE)
potwierdzenie

PRACODAWCA
(NIE EWF)

potwierdzenie

CERTYFIKAT EWF
(DOBROWOLNIE)

A potwierdzenie

DYPLOM EWF
(DOBROWOLNIE)
NIE zwigzany z EN ISO/IEC 17024

Rys. 1 Schemat okres$lajacy zwigzek pomiedzy pracownikiem, pracodawca i strong trzecig
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Zalecany zakres doswiadczenia zgodny z normg PN-EN 1SO 14731 obejmuje:

Przeglad umowy

zdolno$¢ firmy do prowadzenia spawania i czynno$ci zwigzanych ze spawalnictwem

Przeglad projektu
e stosowanie norm spawalniczych

e ocena potozenia ztagczy w dokumentacji projektu

e dostepnos¢ norm przy spawaniu, badaniach i kontroli

e szczegoty dotyczace zlaczy spawanych

e wymagania dotyczace jakosci i kryteria odbioru spoin
Materialy

Material podstawowy
e spawalno$¢ materialu podstawowego

e wymagania dotyczace zakupu materialdéw wiacznie z rodzajem dokumentéw kontrolnych
e oznaczanie i przechowywanie materialu podstawowego oraz postepowanie z nim

e identyfikowalno$¢

Materialy dodatkowe do spawania
e przydatnosé
e warunki dostawy

¢ inne dodatkowe wymagania dotyczace zakupu materiatow dodatkowych do spawania oraz

rodzaje dokumentow kontrolnych,

e oznaczanie, przechowywanie i postepowanie z materiatami dodatkowymi do spawania

Podwykonawstwo
e przydatno$¢ kazdego podwykonawcy

Planowanie wytwarzania

e przydatnosc¢ instrukcji technologicznej spawania (WPS) i protokotu uznania technologii

spawania (WPAR)

instrukcja robocza

spawalnicze przyrzady mocujace i ustalajace
przydatno$¢ i wazno$¢ uprawnien spawaczy
kolejnos¢ spawania i montazu elementow konstrukcji
wymagania dotyczace kontroli ztaczy

wymagania dotyczace kontroli spawania

warunki otoczenia,

e BHP (zdrowie i ochrona)

Urzadzenia
e przydatnos¢ urzadzen spawalniczych i towarzyszacych
e urzadzenia pomocnicze i dodatkowe, identyfikacja i postepowanie z nimi
e BHP (zdrowie i ochrona)
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Operacje spawalnicze

CzynnoSci wstepne
e wydawanie instrukcji roboczych
e przygotowanie ztaczy, sktadanie i czyszczenie
e przygotowanie ztaczy produkcyjnych do badan
e przydatno$¢ miejsca pracy i warunkéw otoczenia

Spawanie
e Wyznaczanie i instruowanie spawaczy
uzytecznos$¢, funkcjonalnos$¢ urzadzen i wyposazenia pomocniczego
materialy dodatkowe i pomocnicze
spoiny sczepne
dobdr parametréw spawania
badania migdzyoperacyjne
stosowanie i metody podgrzewania wstepnego i obrobki cieplnej po spawaniu
kolejnos¢ spawania
obrobka po spawaniu

Badania

Badania wizualne
e kompletnosc¢ spoin
e Wwymiary spoin
e ksztalt, wymiary i tolerancje elementéw spawanych
o wyglad zlaczy

Badania niszczgce i nieniszczace
e zastosowanie badan niszczacych i nieniszczacych
e Dbadania specjalne

Odbior polaczen spawanych
e ocena wynikoéw kontroli i badan
e naprawa zlaczy
e ponowna ocena naprawianych ztaczy
e dziatania korygujace

Dokumentacja
e opracowywanie i przechowywanie koniecznych zapisow (w tym dotyczacych dziatan
podwykonawcy)

3. ZAKRES PROGRAMU CERTYFIKACJI

Jednostka Certyfikujaca jest jednostka certyfikujaca personel nadzoru spawalniczego w
oparciu o akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji (PCA) w nastepujacych kategoriach:
- Europejski Inzynier Spawalnik,

- Europejski Technolog Spawalnik,

- Europejski Mistrz Spawalnik

- Europejski Instruktor Spawalniczy.
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Jednostka Certyfikujaca posiada autoryzacj¢ Europejskiej Federacji Spawalniczej (EWF)
upowazniajacg do wydawania certyfikatow kompetencji w nastepujacych kategoriach:

- Europejski Inzynier Spawalnik (CEWE),

- Europejski Technolog Spawalnik (CEWT),

- Europejski Mistrz Spawalnik (CEWS),

- Europejski Instruktor Spawalniczy (CEWP).

Jednostka Certyfikujaca posiada autoryzacj¢ Miedzynarodowego Instytutu Spawalnictwa
(IIW) upowazniajacg do wydawania certyfikatow kompetencji w nast¢pujacych kategoriach:
- Migdzynarodowy Inzynier Spawalnik (CIWE),

- Miegdzynarodowy Technolog Spawalnik (CIWT),

Miedzynarodowy Mistrz Spawalnik (CIWS),

Miedzynarodowy Instruktor Spawalniczy (CIWP).

. DEFINICJE I SKROTY

Kandydat — Osoba, ktora spetnita wyspecyfikowane wstepne wymagania i zostata
dopuszczona do procesu certyfikacji

Whnioskujacy — Osoba, ktora ztozyta wniosek o dopuszczenie do procesu certyfikacji

o

Dyplom — Dokument wydany zgodnie z zasadami Jednostki Certyfikujacej,
wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz
wymieniona z nazwiska osoba posiada wiedz¢ 1 kwalifikacje do
wykonywania okre§lonych ustug — bez daty waznosci.

Certyfikat — Dokument wydany przez Jednostke Certyfikujaca zgodnie z
kompetencji postanowieniami normy PN-EN ISO/IEC 17024 wykazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iZ wymieniona z nazwiska
osoba spelnia wyspecyfikowane wymagania, acznie z wymaganiami
dokumentow odniesienia, ktore maja by¢ spetnione w celu
ustanowienia lub utrzymania certyfikacji. W certyfikacie okreslona
jest data jego waznosci.

Egzaminator — Osoba posiadajgca kompetencje do przeprowadzenia i podania oceny
wynikow egzaminu, gdy w ramach egzaminu jest wymagana
profesjonalna ocena. Egzaminatorzy muszg spetnia¢ okreslone
wymagania Procedury PO-01.

Komisja — Zespot egzaminatorow powolany przez Jednostke Certyfikujaca do
Egzaminacyjna przeprowadzenia egzaminu personelu spawalniczego zgodnie z
wytycznymi IIW/EWF,

Oceniajacy/ — Osoba lub zespét powotany przez Jednostke Certyfikujaca z listy
Zespot egzaminatoréw do przeprowadzenia oceny kandydatow lub
Oceniajacy przeprowadzenia rozmowy zawodowej do uzyskania certyfikatu
kompetencji zgodnie z programem certyfikacji.
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EWF — Europejska Federacja Spawalnicza (European Federation for Welding,
Joining and Cutting),

IIW — Miedzynarodowy Instytut Spawalnictwa (International Institute of
Welding)

— Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Gorno$laski Instytut Technologiczny
PCA — Polskie Centrum Akredytacji,

ANB — Autoryzowany Os$rodek Nominowany posiadajacy zezwolenie
ITW/EWF na kwalifikowanie i certyfikowanie personelu spawalniczego
wg wytycznych HW/EWF.

ATB — Zatwierdzony Osrodek Szkoleniowy posiadajacy zezwolenie ANB na
szkolenie personelu spawalniczego wg wytycznych 1IW/EWF,
Os$rodek — Dziat SC Osrodek Certyfikacji

4. DOKUMENTY ZWIAZANE
Organizacja i system zarzadzania jakoscig Jednostki Certyfikujacej, w zakresie
kwalifikowania i1 certyfikowania personelu spawalniczego, podporzadkowane sa
nastepujacym i dokumentom:
1) PN-EN ISO/IEC 17024 Ocena zgodno$ci. Ogdélne wymagania dotyczace jednostek
certyfikujgcych osoby,
2) EWF 416 ,,Zasady wprowadzania Wytycznych EWF odnos$nie szkolenia,
egzaminowania i kwalifikowania personelu spawalniczego”,
3) IAB-001 ,,Zasady wprowadzania Wytycznych IITW odno$nie szkolenia,
egzaminowania i kwalifikowania personelu spawalniczego”,
4) 1AB-252 ,,Guideline for Personnel with Qualification for Welding Coordination —
Minimum Requirements for Education, Training, Examination and Qualification”,
5) IAB 341 ,Zasady wprowadzania Systemu |IW w zakresie certyfikowania personelu
odpowiedzialnego za nadzorowanie spawania”
6) EWF 650 ,,Zasady wprowadzania Systemu EWF w zakresie certyfikowania personelu
odpowiedzialnego za nadzorowanie spawania”

Przywotanie w dokumencie niedatowanych norm, wytycznych i procedur dotyczy ich
aktualnych wydan.
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5. DOKUMENTY WYDANE W PROCESIE OBJETYM PROGRAMEM
CERTYFIKACJI PERSONELU SPAWALNICZEGO

Jednostka Certyfikujaca w programie certyfikacji wystawia nastgpujace dokumenty:

1) Certyfikat Kompetencji, wazny 3 lata dla CVEWE, CVEWT, C/EWS i CI/EWP (jako
jednostka autoryzowana w EWF i 11W),

2) Certyfikat Kompetencji, wazny 3 lata dla EWE, EWT, EWS i EWP (jako jednostka
akredytowana w PCA),

3) Umowe pomiedzy Posiadaczem certyfikatu a Osrodkiem Certyfikacji dla CI/EWE,
CI/EWT, CI/EWS i CI/EWP i EWE, EWT, EWS i EWP.

Jednostka Certyfikujaca zachowuje wylaczne prawo wlasnosci certyfikatu kompetencji.

6. SZKOLENIE

6.1 Wnioskowanie

Kandydat do certyfikatu kompetencji PCA/IIW/EWF musi ukonczy¢ szkolenie
w zatwierdzonym Osrodku Szkoleniowym (ATB), ktorego potwierdzeniem jest pozytywny
wynik egzaminu i wydany dyplom HHW/EWF. W tym celu powinien:

o zlozy¢ w ATB wniosek ,,0 uczestnictwo w kursie/ i o uzyskanie dyplomu [IW/EWF”
wraz z wymaganymi zalacznikami wyszczegolnionymi  we wniosku oraz
zamieszczonymi ponizej,

e spetni¢ minimalne warunki wstepne okreslone w Zalaczniku 1,

Dla wniosku powinien dotaczy¢ kopie dyplomu ukonczenia wyzszej uczelni wraz z
suplementem lub $wiadectwo szkoty i dodatkowo:

e w przypadku kursu I/EWE (Il — droga), dotaczy¢ zaswiadczenia o ukonczeniu
szkolenia z zakresu spawalnictwa,

e w przypadku kursu I/EWE (Il — droga bez czgsci praktycznej), dotaczyé
zaswiadczenia o zdaniu egzamindw zakresu spawalnictwa na poziomie inzynierskim
lub dotaczy¢ kopie ostatniej strony indeksu z wpisanym tematem pracy dyplomowe]
lub zaswiadczenie z uczelni o ukonczeniu specjalizacji spawalnictwo,

e w przypadku kursu IWP, dolaczy¢ §wiadectwa kwalifikacyjne spawacza zgodnie
z wymaganiami Zatacznika 1.,

e w przypadku kursu IWIP, dotaczy¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajace zdolnosé
widzenia zgodnie z wymaganiami wytycznych W,

e w przypadku kursu IWIP (II droga), dotaczy¢ dyplom IIW/EWF (dla danego poziomu)
o0 posiadanych kwalifikacjach w zakresie wiedzy technologicznej,

e jesli jest wymagane, potwierdzanie uzyskania minimalnej praktyki przemystowe;.

Zatwierdzony o$rodek szkoleniowy (ATB) musi poinformowaé wszystkich kandydatow do
kursow IITW/EWF o mozliwosci poniesienia konsekwencji finansowych 1 formalnych
w przypadku podania blednych danych osobistych, ktore wykorzystane beda przy w czasie
trwania kursu i przy wydawaniu dyploméw IITW/EWF.
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6.2 Dopuszczenie do egzaminu

W celu dopuszczenia do egzaminu koncowego dla uzyskania dyplomu IHW/EWF i nast¢pnie
certyfikatu IIW/EWF/PCA kandydat powinien przedstawi¢ potwierdzenie uczestniczenia W
co najmniej 90% zaj¢¢ na odpowiednim kursie orgaznizowanym w ATB.

6.3 Egzaminowanie

Egzaminy koncowe przeprowadzanie sg przez komisje egzaminacyjne powolywane przez
Jednostke Certyfikujace sposrod osob zaakceptowanych przez Rad¢ Dzialu Osrodek
Certyfikacji. W sktad komisji egzaminacyjnej wchodza osoby, ktore nie uczestniczyly w
szkoleniu kandydatow.

Kandydat, ktory nie zdat egzaminu podlega procedurze powtarzania egzaminu zgodnie
z procedurg Jednostki Certyfikujace;j.

6.4 Wydawanie dyplomow ITW/EWF

Jednostka Certyfikujaca wystawia dyplomy w terminie do 6 tygodni od daty zakonczenia
egzaminu  wszystkim spelniajgcym wymagania wymienione w pkt 6.1., i ktorzy zdali
egzamin oraz wniesli optate na konto bankowe Jednostki Certyfikujacej za przeprowadzenie
egzaminu i wydanie dyplomu. Absolwenci kurséw otrzymuja dyplomy migdzynarodowe ITW
i europejskie EWF.

Decyzja o przyznaniu dyplomu podejmowana jest przez Kierownika Dziatu SC lub jego
Zastepce.

Posiadacze wczesniej uzyskanych dyplomow I[IW lub EWF moga uzyska¢ dyplom EWF lub
W sktadajac w Jednostce Certyfikujacej odpowiednik wniosek i1 dokonujac wptaty na konto
bankowe Instytutu, zgodnie z cennikiem Jednostki Certyfikujacej.

Posiadacz dyplomu HW/EWF jest odpowiedzialny za jego prawidlowe wykorzystanie
oraz powinien zabezpieczy¢ go przed mozliwosciag wprowadzeniem do niego zmian. W
przeciwnym razie Jednostka Certyfikujaca moze zastosowa¢ wobec posiadacza dyplomu
konsekwencje prawne. Posiadacz potwierdza, ze zapoznal si¢ z ww. trescig podpisujac
whniosek i dyplom.

W przypadku stwierdzenia niewlasciwego uzycia dyplomu IW/EWF przez jego posiadacza
lub trzecig strong, Jednostka Certyfikujaca powinna natychmiast powiadomi¢ swojego
Auditora Wiodacego TAB/EWF, ktory powiadamia Grup¢ B Migdzynarodowej Rady
Autoryzacji (IAB), z kolei ktora po analizie sytuacji podejmuje decyzje o dalszych
dzialaniach.

7. TRYB UZYSKIWANIA CERTYFIKATOW KOMPETENCJI PCA I IIW/EWF
Jednostka Certyfikujagca wystawia certyfikat kompetencji PCA/II'W/EWF w terminie do 6
tygodni po dostarczeniu przez wnioskujacego pelnej wymaganej dokumentacji, spelnieniu
warunkow do certyfikacji, po pozytywnej ocenie analizy informacji zebranych w procesie
certyfikacji oraz po podj¢ciu decyzji o udzieleniu certyfikacji.
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Celem prowadzenia certyfikacji personelu spawalniczego jest:

stwierdzenie, ze wnioskujacy W czasie ubiegania si¢ o certyfikat kompetencji posiada
poziom kwalifikacji spawalniczych potwierdzonych zdanym egzaminem i uzyskanym
dyplomem IIW/EWF,

potwierdzenie, ze wnioskujacy wykazuje si¢ do$wiadczeniem 1 zakresem
odpowiedzialnosci w pracy zawodowej na poziomie, W ktérym ubiega si¢ o certyfikat
kompetencji,

potwierdzenie, ze wnioskujacy utrzymuje 1 aktualizuje wiedz¢ z zakresu
spawalnictwa,

potwierdzenie, ze wnioskujacy posiada odpowiednie umieje¢tnosci praktyczne (dotyczy
certyfikatu CI/EWP).

7.1 Warunki ubiegania si¢ o certyfikat kompetencji
Whnioskujacy, ktorzy w celu uzyskania certyfikatu kompetencji ztozyli wniosek o certyfikacje
powinni:

uzyskac pozytywny wynik egzaminu koncowego i posiada¢ dyplom W/ EWF,

w przypadku wnioskujacych nie egzaminowanych przez Jednostke Certyfikujaca
dostarczy¢ kopi¢ dyplomu ITW/EWF. W tym przypadku Jednostka Certyfikujaca
najpierw sprawdza w ANB, w ktorym wydano dyplom autentycznos$¢ dostarczonych
dokumentow,

dostarczy¢ potwierdzenie przez pracodawce, na wniosku, informacji o minimalnym
3 letnim stazu pracy w spawalnictwie, w tym dwa lata na stanowisku odpowiadajacym
kwalifikacjom, ktore sg podstawa do przyznania certyfikatu kompetencji — wytaczajac
przerwy urlopowe i chorobowe wraz ze szczegétowym opisem odpowiedzialno$ci
bezposredniej 1 posrednie;j,

potwierdzi¢, ze w 3 letnim okresie poprzedzajacym ztozenie wniosku o wydanie
certyfikatu nabywali i aktualizowali wiedze z zakresu spawalnictwa (min. 3 szkolenia
w ciggu ostatnich trzech latach). Dla uzyskania certyfikatu IWP/EWP wymagane jest
przedstawienie aktualnego Swiadectwa Kwalifikacyjnego Spawacza H-L045ssnb wg
normy PN-EN ISO 9606 dla wnioskowane] metody spawania oraz dwoch(2)
zaswiadczen potwierdzajacych aktualizacje wiedzy teoretycznej,

podpisa¢ umowe dotyczacg certyfikatu kompetenc;ji.

7.2 Warianty prowadzenia certyfikacji personelu spawalniczego
Certyfikacja przebiega wedtug jednego z nastepujacych wariantow:
Wariant ,,A”

- ukonczenie zaakceptowanego przez Jednostke Certyfikujacg kursu

- zdanie egzaminu kwalifikacyjnego i uzyskanie dyplomu

- uzyskanie wymaganej minimalnej praktyki przemystowe;,

- aktualizacja wiedzy w trzyletnim okresie poprzedzajacym zlozenie wniosku o
certyfikacje,

- zlozenie wniosku o certyfikacje,

- uzyskanie certyfikatu kompetencji.
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Wariant ,,B”:
- wstepne uzyskanie wymaganej minimalnej praktyki przemystowej,
- aktualizacja wiedzy w trzyletnim okresie poprzedzajacym przystapienie do kursu,
- ukonczenie zaakceptowanego przez Jednostke Certyfikujgcg kursu,
- zdanie egzaminu kwalifikacyjnego i uzyskanie dyplomu,
- zlozenie wniosku o certyfikacje bezposrednio po uzyskaniu dyplomu,
- uzyskanie certyfikatu kompetencji.

7.3 . Etapy procesu certyfikacji
Proces certyfikacji personelu spawalniczego sktada si¢ z nastepujacych etapow:

= zlozenia wniosku o certyfikacje i jego rejestracja,

= przeprowadzenie przez pierwsza osobe oceniajaca formalnej oceny kompletnosci
dokumentow kandydata,

= przeprowadzenia przez pierwsza osobe oceniajacag analizy kompetencji zawodowych
kandydata oraz sporzadzenia projektu zakresu certyfikacji. Ocena prowadzona jest w
oparciu o wymagang przez Jednostke Certyfikujacag 1 przedstawiong przez kandydata
dokumentacje, zgodnie z pkt. 7.1. W przypadku stwierdzenia, ze dane przedstawione
we wniosku sg niewystarczajace do wydania certyfikatu kompetencji, moze zosta¢
przeprowadzana rozmowa zawodowa sprawdzajaca aktualno$¢ wiedzy kandydata.
Zakres rozmowy zawodowej obejmuje wtedy tylko zagadnienia zwigzane z
materiatami podstawowymi, metodami spawania 1 rodzajami wyrobdéw, ktore beda
objete zakresem wnioskowanej certyfikacji. Zespot oceniajacy moze rowniez zaleci¢
kandydatowi ukonczenie dodatkowego szkolenia aktualizujacego jego wiedze
Spawalnicza.

= przeprowadzenia przez drugg osobe¢ oceniajacg weryfikacji projektu zakresu
certyfikacji,

= wydania przez osoby oceniajace opinii dotyczace] wydania lub odmowy wydania
certyfikatu kompetencji,

= podjecia decyzji o wydaniu certyfikatu kompetencji w oparciu o przedstawiong

opinig,
= wydania certyfikatu kompetencji 1 zawarcia umowy dotyczacej certyfikatu
kompetenciji.
8. OCENA

Kierownik Dziatu Os$rodek Certyfikacji Iub jego Zast¢pca do oceny wnioskéw i wydanie
opinii 0 wydaniu certyfikatow kompetencji powotuje osobe oceniajaca lub zespdt oceniajacy
z zatwierdzonej przez Jednostke Certyfikujagca listy os6b wchodzgcych w sktad komisji
egzaminacyjnych i oceniajacych ds. personelu spawalniczego.

Zespot oceniajacy powotywany jest tylko w przypadku koniecznosci przeprowadzenia
z kandydatem ,,rozmowy zawodowej”.
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Osobami oceniajagcymi nie sg osoby, ktore podejmuja ostateczng decyzj¢ o przyznaniu
certyfikatu i nie sg to osoby, ktore uczestniczyty w szkoleniu i egzaminowaniu danego (nych)
kandydata (kandydatow) dla uzyskania certyfikatu.

Decyzj¢ o wydaniu lub o odmowie wydania certyfikatu podejmuje Kierownik Dzialu Osrodek
Certyfikacji lub jego Zastepca.

Ocena prowadzona jest w oparciu o wymagang przez Jednostke Certyfikujaca
I przedstawiong przez kandydata dokumentacjg, zgodnie z pkt. 7.1.

W przypadku stwierdzenia, ze dane przedstawione we wniosku sa niewystarczajace do
wydania certyfikatu kompetencji, decyzja Jednostki Certyfikujacej, moze zostaé
przeprowadzana rozmowa zawodowa sprawdzajgca aktualno$¢ wiedzy kandydata. Zakres
rozmowy zawodowej obejmuje wtedy tylko zagadnienia zwigzane z materiatami
podstawowymi, metodami spawania i rodzajami wyrobow, ktore beda objete zakresem
certyfikatu. Zespot oceniajacy moze rowniez zaleci¢ kandydatowi ukonczenie dodatkowego
szkolenia aktualizujgcego jego wiedze spawalnicza.

W  przypadku certyfikowania osob bedacych pracownikami Centrum Spawalnictwa
obowigzuja zasady zamieszczone w procedurze PO-11.

9. CERTYFIKAT KOMPETENCJI PERSONELU SPAWALNICZEGO
Certyfikat kompetencji zawiera min. nast¢pujace dane:

a) imie i nazwisko certyfikowanej osoby,

b) date rozpoczecia waznosci certyfikatu,

c) datg zakonczenia waznosci certyfikatu,

d) date wydania certyfikatu,

e) kategorig certyfikatu,

f) nazwe jednostki certyfikujgcej i znak jej akredytacji,

g) zakres certyfikatu

h) dokument odniesienia wg ktorego osoba jest certyfikowana ,

1) numer certyfikatu,

J) podpis osoby podejmujacej decyzje o przyznaniu certyfikatu i dyrektora Centrum

Spawalnictwa.

10. KODEKS ETYCZNY-WYKORZYSTANIE CERTYFIKATOW I LOGO/ZNAKU

Osoby posiadajace certyfikaty kompetencji sg zobowigzane do:

e podejmowania racjonalnych krokéw dla upewnienia si¢, ze spetniajg swoje zawodowe
obowiazki obiektywnie, catkowicie, kompetentnie z zachowaniem bezpieczenstwa innych
0sob,

e aktualizowania swoich wiadomos$ci w zakresie stosowanej technologii,

e podawania prawdziwych informacji wykorzystywanych w procesie certyfikacji,

e uzywania certyfikatu kompetencji jedynie w celu zgodnym z jego przeznaczeniem i tylko
w zakresie w nim opisanym,
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e nie uzywania i nie pozwalania swoim pracodawcom na uzywanie certyfikatu lub jego
cze$ci (logo/znaku) w sposob niezgodny z przeznaczeniem,

e nie powolywania si¢ w niewlasciwy sposob na system certyfikacji oraz uzywania

certyfikatu w reklamach, katalogach itp., w sposdb mogacy wprowadzi¢ w btad,

prowadzenia rejestru reklamacji na dziatalno$¢ zawodowa objeta zakresem certyfikatu,
etycznego postgpowania, nie przynoszacego ztej reputacji L-GIT, PCA, EWF i IW
dziatania zgodnego z zasadami programu certyfikacji,

bezzwlocznego poinformowania Jednostke Certyfikujaca o sprawach, ktére moglyby

mie¢ wptyw na zdolno$¢ do dalszego speinienia wymagan certyfikacyjnych,

e bezzwlocznego zaniechania wszelkich roszczen co do praw wynikajacych z procesu
certyfikacji w przypadku zawieszenia lub cofnigcia certyfikatu kompetencji,
zawierajacych powotanie si¢ na Jednostke Certyfikujaca, a takze do zwrotu wydanych
certyfikatow.

Niestosowanie si¢ do powyzszych zasad moze spowodowac zawieszenie lub wycofania
certyfikatu. Jednostka Certyfikujaca moze odmowi¢ przywrocenia certyfikatu kompetencji.

Jednostka Certyfikujaca podejmuje stosowne dziatania o charakterze prawnym lub

korygujacym, wzglednie publikuje wyczerpujace informacje wyjasniajace w przypadku:

* niewlasciwego powolywania si¢ przez certyfikowany personel na swoje certyfikaty
kompetencji w katalogach, ogtoszeniach, reklamach, prospektach, ofertach wspotpracy,
specyfikacjach technicznych, dokumentach normatywnych itp.,

= stwierdzenia, ze posiadacz certyfikatu wykonujac swoja prace przekroczyt kompetencje,
wynikajace z zakresu certyfikatu,

» zgloszenia przez pracodawcow lub klientow uzasadnionych 1 powtarzajacych si¢
zastrzezen 1 reklamacji do kwalifikacji posiadacza certyfikatu kompetencji.

11. NADZOR NAD WYDANYMI CERTYFIKATAMI KOMPETENCJI

W okresie wazno$ci certyfikatu Jednostka Certyfikujaca sprawuje nadzor na wydanym
certyfikatem w celu sprawdzenia, czy jego posiadacz nadal spelnia wymagania zwigzane z
przyznanym certyfikatem.

Nadzor nad certyfikacjag moze obejmowac dziatania, ktore wynikaja, np. z wystgpienia do
Jednostki Certyfikujacej strony poszkodowanej dziataniami osoby posiadajacej certyfikat
lub jej pracodawcy, 1 ktora uwaza, ze posiada istotne podstawy aby watpi¢ w kompetencje lub
mie¢ zastrzezenia, co do etycznego zachowania takiej osoby.

Nadzor nad certyfikatami kompetencji /EWE, /EWT, VEWS i TEWP obejmuje okres 3 lat
od dnia, w ktorym podjeto decyzje o przyznaniu certyfikatu.

W trakcie prowadzonego procesu nadzoru brane sg pod uwage:
a) aktualno$¢ i cigglo§¢ zatrudnienia posiadacza certyfikatu i pelnienia przez niego
obowiazkow zawodowych objetych zakresem certyfikatu kompetencji,
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b) dziatania dotyczace skarg do $§wiadczonych przez posiadacza certyfikatu ustug
objetych zakresem certyfikatu.

Posiadacz certyfikatu zobowigzany jest do utrzymywania zapisow skarg zglaszanych
przeciwko niemu w zakresie objetym certyfikacja

Nie spehlienie warunkow dotyczacych nadzoru moze by¢ przyczyng zawieszenia lub
wycofania certyfikatu.

11.1 Zawieszenie certyfikatu kompetencji

Zawieszenie certyfikatu kompetencji nastgpuje w przypadku:

» stwierdzenia, ze Posiadacz certyfikatu kompetencji nie spelnia aktualnych wymagan
Wytycznych ITW/EWF i L-GIT,

» negatywnych zapisow, reklamacji dotyczacych dziatalnosci Posiadacza certyfikatu,
stwierdzonych, w ramach petnionego nadzoru nad wydanymi certyfikatami kompetencji,

* uniemozliwienia  upowaznionym  przedstawicielom  Jednostki  Certyfikujacej
przeprowadzenia kontroli dokumentacji zwigzanej z wykonywaniem przez Posiadacza
obowigzkow objetych nadzorowanym certyfikatem,

* nie wywigzywania si¢ przez Posiadacza certyfikatu ze zobowigzan ustalonych w umowie
bedacej formalng podstawa wydania certyfikatu kompetencji,

= sprawdzenia i udowodnienia nieetycznego postgpowania,

Zawieszajac certyfikat, Jednostka Certyfikujaca okresla niezbedne dziatania korygujace dla
posiadacza certyfikatu kompetencji oraz podaje warunki, na jakich moze nastgpi¢
przywrocenie certyfikatu jak rowniez ustala termin spetnienia tych warunkéw. Termin ten

nie moze by¢ dtuzszy niz 9 miesiecy.

11.2 Wycofanie certyfikatu kompetencji

Wycofanie certyfikatu kompetencji nastepuje w przypadku:

* nie podjecia przez posiadacza certyfikatu dziatan korygujacych zaleconych
po zawieszeniu certyfikatu kompetenciji,

* nie wystapienia przez posiadacza certyfikatu o ponowng certyfikacj¢ z wtasnej woli.

Informacje o zawieszonych lub wycofanych certyfikatach kompetencji Jednostka
Certyfikujaca moze publikowaé na stronie internetowej Instytutu.

12. PONOWNE WYDANIE CERTYFIKATU KOMPETENCJI

Dokumentami wydanymi kandydatowi w procesie ponownej certyfikacji sg certyfikat
I umowa do certyfikatu. Jednostka Certyfikujaca  wystawia certyfikat w terminie do 6
tygodni po dostarczeniu przez kandydata pelnej wymaganej dokumentacji, po pozytywnej
ocenie analizy informacji zebranych w procesie certyfikacji dokonanej przez oceniajacego
Jednostki Certyfikujacej 1 podjetej decyz;ji.

W przypadku certyfikowania osob bedacych pracownikami Jednostki Certyfikujacej
obowigzuja zasady zamieszczone w procedurze PO-11.
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Wymagana dokumentacja do ponownej certyfikacji, celem utrzymania ciggtosci jej waznosci,
musi by¢ ztozona w ciggu 3 miesiecy przed uptywem daty waznosci certyfikatu.
Przekroczenie ww. daty powoduje utrate cigglosci okresu waznosci certyfikatu.

Zaleca si¢, aby wymagang dokumentacje zlozy¢ najpozniej 3 tygodnie przed uptywem
waznosci certyfikatu.

Decyzja Jednostki Certyfikujaca, w szczegdlnych przypadkach, wniosek o ponowne wydanie
certyfikatu, moze by¢ rdwniez uwzgledniony po zlozeniu wymaganej dokumentacji w okresie
do 9 miesiecy po uplywie waznosci certyfikatu. Jednakze, w takim przypadku okres waznos$ci
certyfikacji nie obejmuje okresu od daty wygasniecia certyfikacji do daty ponownego
wydania certyfikatu. Data zakonczenia waznosci certyfikacji nie ulega zmianie.

Po przekroczeniu terminu zlozenia wniosku, wraz wymagang dokumentacja, o ponowng
certyfikacje powyzej 9 miesiecy, posiadacz certyfikatu musi przystapi¢ do ,,rozmowy
zawodowej” przeprowadzone]j przez zespOt oceniajacy Jednostki Certyfikujacej. Certyfikat
zostaje wtedy odnowiony na podstawie pozytywnego wyniku ,rozmowy zawodowej” na
nowy 3 letni okres waznosci, ktory rozpoczyna si¢ od daty podjecia decyzji.

Ponowne wydanie certyfikatu moze nastgpi¢ na wniosek kandydata po:

e zlozeniu wniosku nadzoru/ponownego wydania certyfikatu kompetencji,

e przeprowadzeniu przez oceniajacego Jednostki Certyfikujacej oceny analizy
informacji uzyskanych w procesie ponownej certyfikacji, zebranych w dokumentacji
kandydata obejmujacej zakres osiggnie¢ zawodowych 1 jego aktualnych kompetencji
zawodowych oraz wydanie opinii 0 wydaniu lub odmowie wydania certyfikatu
kompetencji.

e podjecia decyzji o wydaniu certyfikatu kompetencji w oparciu 0 przeprowadzona
ocen¢ przez oceniajgcego Jednostki Certyfikujace;,

e wydania certyfikatu kompetencji i zawarcia umowy dotyczacej certyfikatu
kompetencji.

Warunkami do spetnienia przy ponownej certyfikacji sa:

e udziat Posiadacza certyfikatu /EWE, VEWT 1 I/EWS w szkoleniach dotyczacych
aktualizacji wiedzy dla certyfikowanego personelu spawalniczego w okresie wazno$ci
certyfikatu (min. 3 szkolenia w ciggu 3 lat - potwierdzone) lub w przypadku braku
uczestnictwa w ww. szkoleniach na podstawie pozytywnego wyniku rozmowy
zawodowej przed zespotem oceniajacym Osrodka,

e posiadanie przez Posiadacza certyfikatu /EWP, waznego Swiadectwa Kwalifikacji
Spawacza H-L045 (wg normy PN-EN 1SO 9606-1 lub normy PN-EN 1SO 9606-2) w
metodzie spawania, w ktorej posiada certyfikat lub zdania egzaminu praktycznego w
metodzie spawania, w ktoérej stara si¢ o ponowny certyfikat oraz przedstawienie
dwoch (2)zaswiadczen potwierdzajacych aktualizacje wiedzy teoretycznej,

e potwierdzenie aktualnej dziatalno$ci zawodowej w branzy, w ktorej Posiadacz stara
si¢ o ponowny certyfikat kompetencji (po trzech latach) — dopuszcza si¢
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maks.12 miesigczng przerwe w zatrudnieniu wynikajaca z przyczyn niezaleznych od
Posiadacza np. choroba — potwierdzona i urlopy,

e w przypadku, gdy Posiadacz certyfikatu ztozyt wniosek o ponowna certyfikacje po
uplywie 9 miesiecy od jego wygasnigcia, pozytywny wynik rozmowy zawodowej
sprawdzajacej aktualizacje wiedzy spawalniczej przeprowadzonej przez zespéi
oceniajacy, na ewentualne zadanie Jednostki Certyfikujacej, potwierdzenie przez
pracodawce Posiadacza certyfikatu informacji o braku skarg, co do prowadzonych
przez niego prac objetych zakresem certyfikatu.

Zakres rozmowy zawodowej obejmuje zagadnienia zwigzane z materialami podstawowymi,
metodami spawania i rodzajami wyrobow, ktoérymi kandydat zajmuje si¢ w pracy zawodowej,
1 ktore beda objete zakresem certyfikacji.

13. ROZSZERZENIE ZAKRESU CERTYFIKATU KOMPETENCJI PERSONELU
SPAWALNICZEGO
Rozszerzenie zakresu certyfikatu kompetencji moze nastgpic:
o dlal/EWE, I/EWT i I/EWS, przy ponownej certyfikacji,
e dla I/EWE, I/EWT i I/EWS, w okresie waznos$ci aktualnego certyfikatu, w oparciu
o ztozenie przez kandydata wniosku z rozszerzonym zakresem i przeprowadzenie
z Kandydatem przez Zespot Oceniajacy rozmowy zawodowej obejmujace] nowy
zakres,
o dla I/EWP, po skonczeniu przez kandydata szkolenia i zdania egzaminu dotyczacego
nowej metody spawania i uzyskaniu nowego certyfikatu kompetencji,
Po spelieniu przez kandydata wszystkich warunkéw do uzyskania rozszerzenia i po
pozytywnej jego ocenie przez Zespdt Oceniajgcy Jednostki Certyfikujacej, kandydatowi
wydawany jest certyfikat z nowym zakresem. Data wazno$ci certyfikatu pozostaje bez zmian.

14. OGRANICZENIE ZAKRESU CERTYFIKACJI

Bezterminowe ograniczenie i czasowe ograniczenie (ustalane z Posiadaczem certyfikatu)

zakresu certyfikatu nastepuje:

- w wyniku prowadzonego nadzoru, w trakcie ktérego stwierdzono brak mozliwos$ci
prowadzenia dziatalnosci w pelnym zakresie,

- nawniosek posiadacza certyfikatu.

15. PRZENIESIENIE WAZNEJ CERTYFIKACJI Z INNEJ JEDNOSTKI
Przeniesienie certyfikatu w trakcie trwania jego wazno$ci mozliwe jest zachowujac zasady
dokumentu EA-8/01G:2024 tj.:

e mozliwe jest przeniesienie jedynie certyfikacji objetej wazng akredytacja,

¢ nie jest mozliwe przeniesienie akredytacji, ktéra ma status zawieszone;,

e proces przeniesienia wymaga wykazania, ze Jednostka przeanalizowala, przy udziale
odpowiednich ekspertow, rownowaznos¢ swojego programu certyfikacji z programem
certyfikacji, ktéra ma zosta¢ przeniesiona, i doszta do pozytywnego wniosku, lub jesli
wymagania dotyczace kompetencji danej osoby sg oparte na tej samej normie i tych
samych procedurach oceny,
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proces przeniesienia certyfikacji musi zosta¢ zakonczony przed koncem waznosci
certyfikacji. Akceptujaca Jednostka Certyfikujaca podejmuje decyzje o przeniesieniu
certyfikacji przed rozpoczeciem procesu odnowienia.

przeniesienie nie jest mozliwe, gdy Jednostka Certyfikujaca, ktéra wydata certyfikat,
zakonczyla swoja dziatalno$¢ i nie mozna byto dostarczy¢ niezbednej dokumentacii,
przenoszenie danych osobowych pomiedzy jednostkami wymaga pisemnej zgody
osoby certyfikowanej. Jesli nie jest to mozliwe, osoba ta powinna by¢ traktowana jako
nowy Klient.

gdy akceptujaca Jednostka Certyfikujaca wyda certyfikat, powinna poinformowac o
tym wydajaca Jednostke Certyfikujaca.

Przeglad przenoszonej certyfikacji powinien obejmowac co najmniej nastepujace aspekty, a
sam przeglad i jego wyniki powinny by¢ w petni udokumentowane:

potwierdzenie, ze certyfikacja osoby klienta (program certyfikacji 1 kategoria) miesci
si¢ w zakresie akredytacji wydajacych i akceptujacych jednostek certyfikujacych;
potwierdzenie, ze Jednostka Akredytujaca wydajacej Jednostki Certyfikujacej posiada
obecnie w zakresie EA MLA certyfikacje osob zgodnie z EN ISO/IEC 17024;

powody ubiegania si¢ o przeniesienie;

dokumentacje¢ poczatkowej certyfikacji lub ostatniej ponownej certyfikacji, w tym
dokumenty z egzamindéw praktycznych i/lub teoretycznych, raporty, dokumentacje
decyzyjng 1 inne dowody potwierdzajace kompetencje itp.

jesli aktualna dokumentacja certyfikacyjna nie jest dostepna ze wzgledu na poufne
informacje biznesowe o krytycznym znaczeniu, akceptowalna jest weryfikacja
podsumowania wykazujaca, ze wszystkie wymagania programu  zostaly
uwzglednione, ocenione i1 zatwierdzone.

potwierdzenie, Ze istniejaca certyfikacja nie jest obecnie zawieszona;

skargi skierowane do wydajacej Jednostki Certyfikujacej dotyczace osoby i podjetych
dziatan (jesli sa dostepne);

wszelkie inne wymagania pochodzace z odpowiedniego programu certyfikacji oséb w
celu przeniesienia certyfikatow.

Waznos¢ przeniesionej certyfikacji powinna opiera¢ si¢ na poprzednim cyklu certyfikacji

16. OCHRONA I POUFNOSC

Jednostka Certyfikujaca zapewnia ochron¢ i poufno$¢ informacji uzyskanych w trakcie
wykonywania dziatan zwigzanych z certyfikacja, w trakcie nadzoru nad certyfikatem oraz
zapewnia ochrong praw wtasnosci posiadacza certyfikatu.

17. PROCEDURA ODWOLAN I SKARG

Kandydaci 1 posiadacze certyfikatow lub ich pracodawcy majg prawo sktadaé skargi
1 odwotywac si¢ do Zespotu Odwotawczego Jednostki Certyfikujacej od decyzji Kierownika
Dzialu Osrodek Certyfikacji lub jego Zastepcy oraz decyzji komisji egzaminacyjnej 1 zespotu
oceniajacego.
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Skargi 1 odwotlania mogg rowniez skladac strony poszkodowane przez posiadacza Certyfikatu
w zakresie jego kompetencji.

Skargi 1 odwotania mozna sklada¢ do Jednostki Certyfikujacej zgodnie z obowigzujaca
procedurag PO-06.

18. DOKUMENTOWANIE
Jednostka Certyfikujaca przechowuje nastepujace dokumenty zwigzane z kwalifikowaniem
personelu spawalniczego:
a) aktualng liste¢ wszystkich kwalifikowanych i certyfikowanych osob,
b) zbior dokumentoéw kwalifikacyjnych i certyfikacyjnych aktualnych i bytych
posiadaczy dyplomow i certyfikatow, zawierajacy:
e whnioski o dyplom i certyfikat,
e kopie dyplomow, certyfikatow i umow,
e dokumenty egzaminacyjne, zwierajace pytania egzaminacyjne, odpowiedzi, zapisy,
wyniki badan i arkusze ocen,
e dokumenty dotyczace nadzoru nad certyfikatem
e dokumenty dotyczace ponownej certyfikacji.
e powdd (dy) wycofania certyfikatu

Zbior dokumentow jest przechowywany w odpowiednich warunkach bezpieczenstwa
1 poufnos$ci przez okres czasu nie krétszy niz 5 lat dla posiadaczy dyploméw 1 6 lat dla
posiadaczy certyfikatow kompetencji. Po przekroczeniu tych termindw przechowywane sa
tylko kopie dyplomow certyfikatow.

19. WYDAWANIE DUPLIKATU CERTYFIKATU

W przypadku utraty certyfikatu posiadacz powinien ztozy¢ w Jednostce Certyfikujacej pismo
0 wydanie duplikatu wraz z krotkim wyja$nieniem okolicznosci jego utraty. Pismo to zostaje
zarejestrowane. Po jego ocenie przez Koordynatora ds. Kwalifikowania i Certyfikowania
Personelu zostaje podjeta przez Kierownika Dziatlu Osrodek Certyfikacji lub jego Zastepce
decyzja o wydaniu lub odmowie wydania duplikatu certyfikatu.

20. PIECZATKI ITW/EWF DLA POSIADACZY DYPLOMOW I CERTYFIKATOW
CI/EWE, CI/EWT, CI/EWS | CI/EWP

Posiadacze dyploméw 1 certyfikatow IIW/EWF  moga uzyska¢ dodatkowo pieczatke
zwigzang z posiadanymi przez nich uprawnieniami. Dokonaé¢ tego moga sktadajac w
Jednostce Certyfikujacej odpowiedni wniosek i dokonujgc optaty za przygotowanie i wydanie
pieczatki, zgodnie z cennikiem Jednostki Certyfikujace;.

Piecze¢ moze by¢ uzywana w dowolnym momencie, gdy posiadacz dyplomu lub certyfikatu
chce poinformowa¢ o posiadanych kwalifikacjach i/lub certyfikacji. Uzytkownicy pieczeci
muszg jednak by¢ swiadomi, ze nalezy zachowac¢ ostroznos¢ przy ich stosowaniu zwlaszcza,
jesli istnieja specjalne umowy lub krajowe i prawne wymagania dotyczace okreslonych
kompetencji dla prac, ktére maja by¢ przez nich podpisywane.




