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Wysoka wydajnosc procesu spawania

Skraca czas spawania nawet Kilkusetkrotnie
wzgledem innych, konwencjonalnych metod

Czystosc procesu w prozni
Zapewnia spawanie bez gazow ostonowych elementow
wymagajacych najwyzszej czystosci metalurgiczne;

Spajanie materiatdw trudnospawalnych

Umozliwia tgczenie materiatow niemozliwych
do potgczenia innymi metodami, w tym potgczen roznoimiennych.

Wysoka jakosc ztaczy spawanych
Ogranicza wystepowanie niezgodnosci spawalniczych
(wady topnienia, porowatosc] i zwieksza wytrzymatosc potgczen

Minimalizacja odksztatcen i obrabki

Redukuje koniecznosc
prostowania i obrabki po spawaniu

git.lukasiewicz.gov.pl
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o Wysoka wydajnosc i czystosc procesu
LIQ0 s wymagajgcych zastosowan przemystowych

Technologia spawania elektronowego

Laboratorium Technologii Elektronowych wyposazone jest w urzadzenie

do spawania i modyfikowania powierzchni wiazka elektronéw wyproduko-

wane przez Cambridge Vacuum Engineering Ltd., ktére pozwala na:

e spawanie z wysokg wydajnosciag - na duzg gtebokos¢ z wysokimi predkosciami
bez materiatu dodatkowego,

e skrdcenie czasu procesu nawet kilkaset razy wzgledem innych, konwencjonal-
nych metod spawania,

e przeprowadzenie procesu w prozni - brak gazéw ostonowych i utleniania,

e uzyskanie maksymalnej czystosci metalurgicznej (np. implanty, elektronika).

Mozliwosci technologiczne

Wykonywanie wysokiej jakosci potgczen
ze wszystkich spawalnych metali konstrukcyjnych

e Spajanie stali wysokoweglowych i materiatdw o wysokiej twardosci.

e taczenie materiatéw réznoimiennych (metale niezelazne, stale, stopy niklu).

e Spawanie materiatdw wysokotopliwych (wolfram, tantal, molibden).

e Ograniczenie porowatosci w stopach aluminium.

e Wyzsza wytrzymatos¢ ztqczy w poréwnaniu do innych metod.

e Obrdébka powierzchniowa taka jak: hartowanie powierzchniowe, stopowanie,
napawanie.
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%@‘6 Zastosowania przemystowe

@ Opracowanie i rozwijanie technologii dla branz
wymagajacych precyzji i wysokiej jakosci spawania

e Przemyst lotniczy i kosmiczny - elementy silnikdw, zbiorniki ci$nieniowe.
e Przemyst obronny - materiaty wysokiej twardosci, blachy pancerne.
e Przemyst energetyczny - elementy grubych przekrojow, prefabrykaty
bimetaliczne.
e Motoryzacja i kolej — elementy przekfadni, hartowanie powierzchniowe.
e Inne branze wymagajace:
= wysokiej czystosci metalurgicznej (np. medycyna - implanty),
= niskiego oddziatywania cieplnego,
= spawania elementéw cienkosciennych i materiatow wysokotopliwych.
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