tukasiewicz - Gornoslaski Instytut Technologiczny
Centrum Spawalnictwa

Departament Kwalifikowania i Certyfikowania

Procedura ogolna PO-14

Zasady certyfikowania w sytuacjach
kryzysowych

Zarzadzajacy dokumentacjq: dr inz. Eugeniusz Szczok %

Zatwierdzit: dr inz. Michat Kubica /
4 W.Ly

Wydanie 03

Egzemplarz nr 1

Status egzemplarza: nadzorowany

Przeznaczony dla: Departamentu Kwalifikowania i Certyfikowania




Niniejsza Procedura stanowi wlasnos¢ Departamentu
Kwalifikowania i Certyfikowania
Sieci Badawczej L.ukasiewicz — Gornoslaskiego Instytutu
Technologicznego, Centrum Spawalnictwa

Procedura jest dokumentem zastrzezonym i moze by¢
zmieniana, kopiowana i rozpowszechniana jedynie przez
Departament Kwalifikowania i Certyfikowania



Wydanie 02

tukasiewicz- GIT, Centrum Spawalnictwa, Departament Kwalifikowania i Certyfikowania

Wersja strony: a

Procedura ogolna PO-14 - wydanie 03 Data wydania strony: 29.01.2024

Zasady certyfikowania w sytuacjach kryzysowych Strona/Stron - 3/11

1 Cel procedury

Celem procedury jest zapewnienie prawidlowego sposobu przeprowadzania przez Jednostke
Certyfikujaca dziatan zwigzanych z certyfikacja oraz prowadzonymi nadzorami dla procesow
spawania, zaktadowej kontroli produkcji, systemow zarzadzania jako$cig oraz kwalifikacjg i
certyfikacji personelu w sytuacjach kryzysowych.

2 Odpowiedzialno$¢

Odpowiedzialnym za przestrzeganie niniejszej procedury jest Kierownik Dziatu SC Osrodek
Certyfikacji, zwany dalej Kierownikiem Dziatu SC.

Odpowiedzialno$¢ merytoryczna spoczywa na Koordynatorach i wyznaczonych specjalistach,
w zakresie jaki wynika z zakresu ich dzialalnosci i obowigzkow.

3 Zakres obowigzywania
Niniejsza procedura uwzglednia wymagania przedstawione w:

e dokumencie informacyjnym IAF ID3 ,,Zarzadzanie zdarzeniami nadzwyczajnymi lub
okolicznosci wptywajace na AB, CAB i certyfikowane organizacje”,

e Komunikacie PCA nr 312 z dnia 18.03.2020r. ,,Komunikat w sprawie dziatalnosci
Polskiego Centrum Akredytacji w okresie sytuacji nadzwyczajnej zwigzanej
zepidemig  Covid-19”,

e Komunikacie PCA nr 313 z dnia 15.04.2020r. ,,Komunikat w sprawie speinienia
wymagan akredytacyjnych przez jednostki certyfikujacych wyroby budowlane
w sytuacji nadzwyczajnej spowodowanej epidemiag COVID-19”.

e dokumencie IIW nr IAB-ASS-064-20 Approved: March 2020 ,,Specjalne zasady dla
ANBCC przeprowadzajacych audyt MCS certyfikowanych firm w sytuacjach
epidemicznych”,

e dokumencie NB-CPR/20/842 ,Utrzymanie certyfikatow CPR w obliczu epidemii
COVID-19”.

4 Postepowanie

Podane w niniejszej procedurze zasady postgpowania majg zastosowanie przy nadzorze nad
certyfikatami, ponownej certyfikacji oraz poczatkowej certyfikacji w przypadku wystapienia
trudno$ci w przeprowadzeniu oceny w sytuacjach kryzysowych.

Trudnosci w przeprowadzeniu oceny moga wynika¢ ze zdarzenia lub okolicznosci
nadzwyczajnej, ktora jest definiowana jako okoliczno$¢ niezalezna od organizacji, zwana
potocznie ,,sita wyzsza” lub ,,dzialaniem Boga”. Przyktadami sa wojna, strajk, zamieszki,
niestabilno$¢ polityczna, napigcia geopolityczne, terroryzm, przestepczosé, pandemia,
powddz, trzesienie ziemi, zto§liwe hakowanie sieci komputerowych, inne kleski zywiotowe
lub katastrofy spowodowane przez cztowieka.

Jednostka Certyfikujaca na biezaco monitoruje sytuacje i1 analizuje ryzyko wynikajace z
sytuacji nadzwyczajnych. W wyniku analizy ryzyka dostosowuje tok postepowania do
zmieniajace si¢ sytuacji.
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W zakresie certyfikacji procesow spawania, zakladowej kontroli produkcji, systemow
zarzadzania jako$cig 1 personelu, w przypadku wystgpienia sytuacji nadzwyczajnych
i probleméw z przeprowadzeniem oceny jednostka przeprowadza analize ryzyka zwigzang
z kontynuowaniem certyfikacji oraz rozumieniem biezacej i oczekiwanej przyszlej sytuacji
certyfikowanej organizacji lub osoby. Na podstawie wynikow oceny podejmowana jest
decyzja o dalszym trybie postepowania. W przypadku gdy ryzyko jest niskie, Jednostka moze
podjaé alternatywne, krotkoterminowe metody oceny, ktore sg szczegdlowo opisane w pkt.
5.1, 5.2 1 5.3. W przypadku braku mozliwosci nawigzania kontaktu z organizacja lub osoba
przyjety zostaje tok postgpowania zwigzany z zawieszeniem i cofnigciem certyfikacji.

4.1 Certyfikacji procesow spawania

4.1.1 Certyfikacja poczatkowa
Jednostka Certyfikujaca nie prowadzi certyfikacji poczatkowe;.

4.1.2 Nadzor nad certyfikatami
W sytuacjach kryzysowych, nadzor jest realizowany w nastgpujacy sposob:

e Jednostka Certyfikujaca przeprowadza ankiet¢ telefoniczng z klientem (Formularz FSZ-
26), ktorej celem jest sprawdzenie sytuacji Organizacji i mozliwosci podjecia decyzji
o zastosowaniu krotkoterminowych metod nadzoru,

e jesli ryzyko, wynikajace z oceny sytuacji jest male nalezy zastosowaé ankiete
rozszerzong (formularz FWS-33), wystang 1 nalezycie wypetniong 1zwrocong do
Jednostki Certyfikujacej przez organizacj¢. Jednostka certyfikujaca prosi takze
organizacj¢ o przestanie dokumentow dodatkowych, potwierdzajacych speinianie
wymagan, np. listy uprawnien spawaczy, WPSy, WPQRy, protokoty z badan, itp.
Ankieta jest weryfikowana przez powolanego auditora,

e w przypadku problemow organizacji z dostarczeniem ankiety i1 dokumentow
dodatkowych, Jednostka Certyfikujaca moze okresli¢ termin na uzupelnienie
dokumentow. Je$li organizacja nie jest w stanie tego zrobi¢, certyfikat zostaje
zawieszony do czasu rozwigzania problemow,

e jesli wynik ankiety w nadzorze jest pozytywny, uznaje si¢ ze certyfikat jest utrzymany
ale po ustgpieniu sytuacji kryzysowej (gdy podrozowanie i dostep do certyfikowanych
obszarow bedzie mozliwy oraz certyfikowana dzialalno$¢ bedzie kontynuowana) nalezy
zaplanowac i przeprowadzi¢ odwotany audit w nadzorze, tak szybko jak bedzie to tylko
mozliwe.

Audity w nadzorze odwolane w zwigzku z wystgpieniem sytuacji powinny by¢
przeprowadzone (w miar¢ mozliwo$ci) w ramach planowego roku kalendarzowego.
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4.1.3 Ponowna certyfikacja
Jesli przeprowadzenie audytu odnawiajacego (recertyfikujacego) na miejscu nie jest mozliwe,
nalezy postepowaé w nastgpujacy sposob:

e przeprowadzi¢ ankiete telefoniczng z klientem (Formularz FSZ-26), ktorej celem jest
sprawdzenie sytuacji Organizacji 1 mozliwosci podjecia decyzji o zastosowaniu
krotkoterminowych metod nadzoru.

e jesli ryzyko, wynikajace z oceny sytuacji jest male nalezy zastosowaé ankiete
rozszerzong (formularz FWS-33), wystang 1 nalezycie wypelniona, i zwrocong do
Osrodka przez organizacj¢. Osrodek prosi takze organizacje¢ o przestanie dokumentow
dodatkowych, potwierdzajacych spelnianie wymagan, np. listy uprawnien spawaczy,
WPSy, WPQRYy, protokoly z badan, itp. Ankieta jest weryfikowana przez powotanego
auditora,

e w przypadku probleméw organizacji z dostarczeniem ankiety 1 dokumentow
dodatkowych, Jednostka Certyfikujaca moze okresli¢ termin na uzupetnienie
dokumentow. Jesli organizacja nie jest w stanie tego zrobi¢, certyfikat zostaje
zawieszony do czasu rozwigzania problemow,

e jesli wynik ankiety jest pozytywny, przedtuza sie certyfikat o 6 miesi¢cy. Przedtuzenie
0 6 miesiecy mozna zamieni¢ tylko na regularny okres certyfikacji z audytem na
miejscu.

Przedluzenie o 6 miesiecy mozna przyznac tylko jeden raz.

Jezeli przesunigty audit ponownej certyfikacji nie moze zosta¢ przeprowadzony przed
uptywem 6 miesi¢cy od zaplanowanego terminu, certyfikacja zostaje zawieszona 1 wymagane
jest przeprowadzenie auditu certyfikacji poczatkowej przed wznowieniem udzielonej
certyfikacji.

4.2  Certyfikacja zakladowej kontroli produkcji

4.2.1 Certyfikacja poczatkowa
Jednostka Certyfikujaca nie prowadzi certyfikacji poczatkowe;.

4.2.2 Nadzoér nad certyfikatami
W sytuacjach kryzysowych, nadzor jest realizowany w nastepujacy sposob:

e Jednostka Certyfikujaca przeprowadza ankiete telefoniczng z klientem (Formularz
FSZ-26), ktorej celem jest sprawdzenie sytuacji Organizacji i mozliwosci podjecia
decyzji o zastosowaniu krotkoterminowych metod nadzoru,

e jesli ryzyko, wynikajace z oceny sytuacji jest mate nalezy zastosowaé rozszerzong
ankiete w nadzorze (formularz FZ-26), wystang i nalezycie wypetniong, i zwrdécong do
Jednostka Certyfikujaca przez organizacje. Jednostka Certyfikujaca prosi takze
organizacj¢ o przestanie dokumentéw dodatkowych, potwierdzajacych speinianie
wymagan, np. listy uprawnien spawaczy, WPSy, WPQRYy, protokoty z badan, wyniki
wzorcowan/sprawdzen wyposazenia kontrolno-pomiarowego, zmiany procedur lub
zasad dzialania organizacji, itp. Ankieta jest weryfikowana przez powotanego
inspektora,
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e w przypadku probleméw organizacji z dostarczeniem ankiety i dokumentoéw
dodatkowych, Jednostka Certyfikujaca moze okresli¢ termin na uzupetnienie
dokumentow. Jesli organizacja nie jest w stanie tego zrobié, certyfikat zostaje
zawieszony do czasu rozwigzania problemow,

e w stosownych przypadkach mozna organizowa¢ rozmowy telefoniczne z wybranymi
(kluczowymi) osobami producenta lub konferencje wideo pozwalajace na
przegladanie proceséw bez koniecznosci odwiedzania zaktadu produkcyjnego,

e jesli wynik ankiety jest pozytywny, inspekcj¢ w nadzorze mozna przesung¢ do 6
miesi¢cy. Przed uplywem tego okresu nalezy zaplanowac i przeprowadzi¢ odwotang
inspekcje w nadzorze, tak szybko jak bedzie to tylko mozliwe.

Dodatkowe dzialania nie zastepuja inspekcji ZKP ale moga stanowi¢ element uwzglgdniany
podczas decyzji o utrzymaniu certyfikacji. Przeprowadzone dodatkowe dziatania nie
wymagaja powtdrzenia podczas inspekcji ZKP na miejscu.

Inspekcje w nadzorze odwolane w zwiazku z sytuacja kryzysowa powinny by¢
przeprowadzone (w miar¢ mozliwo$ci) w ramach planowego roku kalendarzowego

Jezeli okaze si¢, ze stabilno$¢ i1 / lub skuteczno$¢ dzialania organizacji sg tak bardzo
naruszone, ze nie moze ona juz zapewni¢ statosci wlasciwosci uzytkowych, moze by¢
konieczne ograniczenie, zawieszenie lub wycofanie certyfikatu. Srodki te powinny by¢ jednak
stosowane jedynie w ostateczno$ci i bioragc pod uwage opini¢ organizacji.

Jezeli organizacja stwierdzi lub uzna, Zze na razie nie bedzie w stanie zapewni¢ stalosci
wlasciwos$ci uzytkowych, moze wystapi¢ z wnioskiem o dobrowolne zawieszenie certyfikatu.

4.3  Certyfikacja systemow zarzadzania jakoScia

4.3.1 Poczatkowa certyfikacja

Jednostka Certyfikujaca nie prowadzi certyfikacji poczatkowe;.
4.3.2 Nadzor nad certyfikatami

4.3.2.1 Pierwszy audit nadzoru

Jesli nie ma mozliwosci przeprowadzenia pierwszego auditu w nadzorze, w terminie 12
miesiecy od ostatniego dnia 2 etapu auditu poczatkowej certyfikacji, Osrodek moze rozwazy¢
przesunigcie pierwszego auditu nadzoru na okres nieprzekraczajacy 6 miesigcy (18 miesiecy
od daty pierwszej certyfikacji). Podstawa podjecia tej decyzji jest przedstawienie dowodow w
celu zapewnienia, ze certyfikowany system zarzadzania jest skuteczny.

W przypadku, kiedy nie ma mozliwosci zrealizowania pierwszego auditu w nadzorze, po
poczatkowej certyfikacji, zgodnie z harmonogramem, Koordynator opracowuje indywidualng
ankiet¢ dla klienta, w ktérej prosi o przedstawienie zapisow potwierdzajacych
funkcjonowanie systemu zarzadzania jako$cia. Zapisy te stanowig zataczniki do ankiety.
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Oceny ankiety dokonuje powolany do tego celu auditor, ktéry moze prosi¢ organizacje
o dodatkowe dokumenty i wyjasnienia.

W oparciu o pozytywny wniosek auditora, osoba powotana do podjecia decyzji podejmuje
decyzje¢ o przesunigciu auditu do 6 miesigcy. Jesli wniosek auditora jest negatywny,
Kierownik Dziatu SC/SM przeprowadza postepowania zawieszenia lub ograniczenia zakresu
certyfikacji zgodnie z procedurg PS-01.

W przypadku, gdy Organizacja posiada Certyfikaty potwierdzajacy zgodno$¢ z wymaganiami
normy PN-EN ISO 3834 i Systemu [IW/EWF EN ISO 3834 Os$rodek opracowuje dodatkowe
wymagania zgodne z kwestionariuszem opracowanym w oparciu o wytyczne EA 6/02
obejmujacym wszystkie elementy programu. Do ankiety wymagane jest zalaczenie
dodatkowych zapiséw takich jak np. lista uprawnien spawaczy, WPSy, WPQRYy, protokoty
z badan itp.

4.3.2.2 Audit w nadzorze

Jesli nie ma mozliwosci przeprowadzenia auditow w nadzorze zgodnie z harmonogramem,
a analiza ryzyka przeprowadzona przez Jednostke Certyfikujaca (Formularz FSZ-26) wykaze,
ze ryzyko jest mate, Koordynator opracowuje indywidualng ankiete dla klienta, w ktorej prosi
o przedstawienie zapisOw potwierdzajacych funkcjonowanie systemu zarzadzania jakoscia.
Zapisy te stanowig zataczniki do ankiety. Oceny ankiety dokonuje powotany do tego celu
auditor, ktéry moze prosi¢ Organizacj¢ o dodatkowe dokumenty i wyjasnienia.

W oparciu o pozytywny wniosek auditora, osoba powotana do podjecia decyzji podejmuje
decyzje o przesunigciu auditu. Jesli wniosek auditora jest negatywny, Kierownik Dziatu
SC/SM przeprowadza postepowania zawieszenia lub ograniczenia zakresu certyfikacji
zgodnie z procedurg PS-01.

W przypadku, gdy organizacja posiada Certyfikat potwierdzajacy zgodno$¢ z wymaganiami
normy PN-EN ISO 3834 i Systemu [IW/EWF EN ISO 3834 Jednostka Certyfikujaca
opracowuje dodatkowe wymagania zgodne z kwestionariuszem opracowanym w oparciu o
wytyczne EA 6/02 obejmujacym wszystkie elementy programu. Do ankiety wymagane jest
zalaczenie dodatkowych zapisow takich jak np. lista uprawnien spawaczy, WPSy, WPQRYy,
protokoty z badan itp.

Jesli wynik ankiety w nadzorze jest pozytywny, uznaje si¢ ze certyfikat jest utrzymany, ale po
ustgpieniu sytuacji kryzysowej (gdy podrézowanie i dostep do certyfikowanych obszaréw
bedzie mozliwy oraz certyfikowana dziatalno§¢ bedzie kontynuowana) nalezy zaplanowac
1 przeprowadzi¢ odwotany audit w nadzorze, tak szybko jak bedzie to tylko mozliwe.

Audity w nadzorze odwotane w zwiazku z sytuacjami kryzysowymi powinny by¢
przeprowadzone (w miar¢ mozliwosci) w ramach planowego roku kalendarzowego. Pozostale
audity w nadzorze beda realizowane zgodnie z wczesniej ustalonym programem przy
uwzglednieniu wilaczenia odwotanych auditow do konca biezacego cyklu certyfikacji.
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4.3.4 Ponowna certyfikacja

Jesli nie ma mozliwosci przeprowadzenia auditu ponownej certyfikacji zgodnie
z wymaganiami procedury PS-01, wowczas Jednostka Certyfikujaca na postawie dowodow
potwierdzajacych funkcjonowanie i skuteczno$¢ systemu zarzadzania jako$cig moze podjaé
decyzje¢ o przedluzeniu certyfikacji o maksymalnie 6 miesigcy. Proces ponownej certyfikacji
powinien zostaé¢ przeprowadzony w przedtuzonym okresie czasu. W przeciwnym razie proces
certyfikacji bedzie realizowany tak jak audit poczatkowej certyfikacji zgodnie z procedurg
PS-01. Wygasnigcie ponownej certyfikacji powinno si¢ opiera¢ o pierwotny cykl ponownej
certyfikacji.

Podstawa do podjecia decyzji jest przedstawienie dowodow funkcjonowania i skutecznosci
systemu zarzadzania jako$cia, odbywa si¢ to na podstawie opracowanej indywidualne, dla
kazdej organizacji Ankiety, do ktorej organizacja dolaczy zapisy speiniajgce wymagania
okreslone przez Jednostke Certyfikujaca. Ankieta jest opracowana przez Koordynatora ds.
Certyfikowania systemow zarzadzania jakos$cig na podstawie analizy dokumentacji, programu
auditéw, oceny wynikéw funkcjonowania systemu w okresie ostatniego cyklu certyfikacji
oraz analizy skarg ireklamacji. Po przekazaniu Ankiety i wymaganych zapisow przez
Organizacje¢, powolany auditor dokonuje oceny dokumentéw i wystawia rekomendacje. Jesli
wynik analizy jest pozytywny woéwczas osoba powotana do podjecia decyzji, podejmuje
decyzj¢ o przedtuzeniu waznosci certyfikatu do 6 miesiecy.

W przypadku, gdy organizacja posiada Certyfikaty potwierdzajacy zgodno$¢ z wymaganiami
normy PN-EN ISO 3834 i Systemu IIW/EWF EN ISO 3834 Jednostka Certyfikujaca
opracowuje dodatkowe wymagania zgodne z kwestionariuszem opracowanym w oparciu o
wytyczne EA 6/02 obejmujacym wszystkie elementy programu. Do ankiety wymagane jest
zalgczenie dodatkowych zapisow takich jak np. lista uprawnien spawaczy, WPSy, WPQRYy,
protokoty z badan itp.

4.4 Certyfikacja personelu

4.4.1. Certyfikacja personelu NDT
4.4.1.1 Certyfikacja poczatkowa personelu NDT
Jednostka Certyfikujaca nie prowadzi procesu certyfikacji poczatkowe;.

4.4.1.2. Odnowienie certyfikatu kompetencji - po S latach od uzyskania certyfikatu

W przypadku odnowienia certyfikacji kandydat przesyta do Jednostki Certyfikujacej wniosek
1 aktualne badanie wzroku.

W przypadku braku mozliwosci dostarczenia aktualnego badania wzroku przyjmuje si¢
obowigzek wystawienia przez pracodawce kandydata skierowania na badanie lub w
przypadku kandydatow nie posiadajacych zatrudnienia podpisania deklaracji o poddaniu si¢
badaniu. Zobowigzuje to kandydata do niezwlocznego poddania si¢ badaniu wzroku po
odwotaniu sytuacji kryzysowej lub uchyleniu ograniczen otwarcia gabinetéw okulistycznych
lub optycznych 1 dostarczenia jego wynikéw do Jednostki Certyfikujacej. Niedostarczenie
ww. dokumentu skutkuje wycofaniem certyfikatu.
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Jesli do odnowienia certyfikatu kompetencji wymagany jest egzamin recertyfikacyjny,
obowigzuja zasady przedstawione w pkt. 5.4.1.3.

4.4.1.3. Recertyfikacja kompetencji - po 10 latach od uzyskania certyfikatu

W przypadku recertyfikacji kandydat przesyla do Jednostki Certyfikujacej wniosek i aktualne
badanie wzroku.

W przypadku braku mozliwo$ci dostarczenia aktualnego badania wzroku obowiazuja zasady
z pkt. 5.4.1.2.

Jesli przeprowadzanie egzaminow recertyfikujacych przez Jednostke Certyfikujaca jest
zawieszone, wowczas Jednostka Certyfikujagca moze przedtuzy¢ waznos¢ certyfikatow o 6
miesiecy. Kandydat, przed uplywem 6 miesiecy musi przystapi¢ do egzaminu
recertyfikacyjnego. Nieprzystapienie do egzaminu recertyfkacyjnego skutkuje wycofaniem
certyfikatu.

Whniosek o ponowne wydanie certyfikatu moze by¢ réwniez uwzgledniony po uptywie
waznosci certyfikatu, jednakze w takim przypadku okres waznos$ci certyfikacji nie obejmuje
okresu od daty wygasnigcia certyfikacji do koncowej daty jego przedluzenia o 6 miesigcy.
Data zakonczenia waznosci certyfikacji pozostaje wowczas bez zmian.

4.4.2. Certyfikacja personelu spawalniczego CIWE, CIWT, CIWS, CIWP — po 3 latach
od uzyskania certyfikatu

W przypadku certyfikacji poczatkowej i odnowienia certyfikacji kandydat przesyta do
Jednostki Certyfikujgcej wniosek wraz z zatgcznikami o aktualizacji wiedzy.

W przypadku braku mozliwosci dostarczenia zatacznikow wymagane jest przeprowadzenie
,rozmowy zawodowej”. Jesli przeprowadzanie ,,rozméw zawodowych” jest przez Jednostke
Certyfikujaca zawieszone, certyfikacja poczatkowa nie jest prowadzona.

W przypadku odnowienia certyfikacji, Jednostka Certyfikujaca moze przedtuzy¢ wazno$é
certyfikatu o 6 miesi¢cy. Kandydat zobowigzany jest przystapi¢ do ,,rozmowy zawodowej”
przed uptywem 6 miesigcy Nieprzystapienie do ,,rozmowy zawodowe;j” skutkuje wycofaniem
certyfikatu.

Whiosek o ponowne wydanie certyfikatu moze by¢ rowniez uwzgledniony po terminie jego
waznosci, jednakze w takim przypadku okres waznosci certyfikacji nie obejmuje okresu od
daty wygasnigcia certyfikacji do daty rozpoczgcia przedtuzenia jego waznos$ci o 6 miesigcy.
Data zakonczenia waznosci certyfikacji pozostaje wowczas bez zmian.

4.4.3. Certyfikacja personelu nadzorujaco kontrolujacego jakos¢ antykorozyjnych
powlok malarskich dla wymagan normy PN-EN 1090-2

4.4.3.1. Certyfikacja poczatkowa
Jednostka Certyfikujaca nie prowadzi procesu certyfikacji poczatkowe;j.

4.4.3.2.Recertyfikacja kompetencji - po 6 latach od uzyskania certyfikatu
W przypadku recertyfikacji kandydat przesyta do Jednostki certyfikujacej wniosek.
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Jesli przeprowadzanie egzaminow recertyfikujacych przez Jednostke Certyfikujaca jest
zawieszone, wowczas Jednostka Certyfikujaca moze przedtuzy¢é wazno$¢ certyfikatu o 6
miesiecy. Kandydat, przed uplywem 6 miesiecy powinien przystagpi¢ do egzaminu
recertyfikacyjnego. Nieprzystgpienie do egzaminu recertyfikacyjnego skutkuje wycofaniem
certyfikatu.

Whiosek o ponowne wydanie certyfikatu — recertyfikacje moze by¢ rowniez uwzgledniony
po terminie jego waznosci, jednakze w takim przypadku okres waznosci certyfikacji nie
obejmuje okresu od daty wygasnigcia certyfikacji do daty rozpoczecia przedluzenia jego
wazno$ci o 6 miesiecy. Data zakonczenia waznosci certyfikacji pozostaje wowczas bez
zmian.

4.4.4. Certyfikacja spawaczy/zgrzewaczy tworzyw sztucznych.
4.4.4.1. Certyfikacja poczatkowa
Jednostka Certytikujaca nie prowadzi procesu certyfikacji poczatkowe;.

4.4.4.2 Ponowne wydanie Swiadectwa Egzaminu/Certyfikatu EWF — po 2 latach
W przypadku odnowienia certyfikacji kandydat przesyta do Jednostki Certyfikujacej wniosek
wraz zatgcznikami.

Whiosek o ponowne wydanie certyfikatu moze by¢ réwniez uwzglgdniony po terminie jego
waznosci, jednakze w takim przypadku okres waznoS$ci certyfikacji nie obejmuje okresu od
daty wygasnigcia certyfikacji do daty rozpoczecia przedtuzenia jego waznosci o 3 miesiace.
Data zakonczenia waznosci certyfikacji pozostaje wowczas bez zmian.

Ponowne wydanie Swiadectwa Egzaminu/Certyfikatu na nastepne dwa lata jest mozliwe tylko
wtedy, gdy Jednostce Certyfikujacej sa udostepnione dokumenty potwierdzajace jakos¢
ztaczy spawanych/ zgrzewanych wykonywanych przez posiadacza Swiadectwa Egzaminu.
Dokumentami potwierdzajacymi kwalifikacje spawacza/ zgrzewacza s3 pozytywne wyniki
oceny probek pobranych ze spawanych/ zgrzewanych ztaczy produkcyjnych lub wyniki badan
zlaczy proébnych wykonanych w obecnosci i ocenionych przez PWE.

W przypadku braku mozliwosci dostarczenia ww. dokumentdéw Jednostka Certyfikujaca moze
wtedy przedluzy¢é wazno$¢ certyfikatu o 6 miesigcy. Kandydat zobowigzany jest uzupetnic¢
brakujace dokumenty przed uptywem 6 miesigcy. Niedostarczenie ww. dokumentéw skutkuje
wycofaniem certyfikatu.

4.4.4.3. Odnowienie Swiadectwa Egzaminu/ Certyfikatu EWF — po 4 latach

W przypadku odnowienia Swiadectwa Egzaminu/Certyfikatu kandydat przesyta do Jednostki
Certyfikujacej wniosek. Egzamin kwalifikacyjny do odnowienia Swiadectwa Egzaminu musi
by¢ przeprowadzony w ciggu 3 miesigcy przed uptywem terminu waznosci Swiadectwa
Egzaminu/Certyfikatu.

Jesli przeprowadzanie egzaminéw przez Jednostke Certyfikujaca jest zawieszone, wowczas
Jednostka Certyfikujaca moze przedtuzy¢ wazno$¢ certyfikatu o 6 miesiecy. Kandydat, przed
uptywem 6 miesigcy zobowigzany jest przystapi¢ do egzaminu. Nieprzystgpienie do
egzaminu skutkuje wycofaniem Swiadectwa Egzaminu/Certyfikatu.
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5 Dokumentacja

5.1 Procedury

a) PS-01 Certyfikowanie systeméw zarzadzania jakoscia

b) PW-02 Certyfikowanie procesOw spawania

c) PZ-01 Certyfikowanie zaktadowej kontroli produkc;ji

d) PP-07 Proces kwalifikacji i certyfikacji personelu spawalniczego I/EWE, /EWT, /EWS,
I/EWP i I/EWIP

e) PP-08 Proces certyfikacji personelu NDT,

f) PP-11 Kwalifikowanie i certyfikowanie spawaczy/ zgrzewaczy tworzyw sztucznych,

g) PP-15 Certyfikacja personelu nadzorujaco kontrolujacego jakos¢ antykorozyjnych powtok
malarskich dla wymagan normy PN-EN 1090-2

5.2 Formularze
5.2.1. Formularze dotyczace certyfikacji procesOw spawania
a) FWS-33 Ankieta rozszerzona

5.2.3. Formularze wspdlne dotyczace certyfikacji systemow zarzadzania jakoScia,

procesow spawania i ZKP

a) FSZ -06 Oswiadczenie auditora/ inspektora/eksperta powotanego do zespotu
audytujacego/inspekcyjnego

b) FSZ -07 Powotlanie zespotu auditujacego/inspekcyjnego

c) FSZ-26 Ankieta oceny ryzyka

5.2.4. Formularze dotyczace certyfikacji ZKP
FZ-26 Ankieta rozszerzona
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