Zatacznik do certyfikatu nr TDT-UL-5/23 z dnia 18 grudnia 2023 r.

WARUNKI UZNANIA

Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Gornoslaski
Instytut Technologiczny
Centrum Spawalnictwa
ul. Karola Miarki 12-14, 44-100 Gliwice

Laboratorium Badawcze Spawalnictwa (LBS)
ul. Blogostawionego Czeslawa 16-18, 44-100 Gliwice

1. Zakres uznania obejmuje badania wg przedstawionego ponizej zestawienia, w obszarze

dziatania jednostki inspekcyjnej Transportowego Dozoru Technicznego, wynikajacym z
przepisOw ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2023 r. poz.
1622). Zakres uznania nie obejmuje badan w obszarze dziatania Jednostki Notyfikowane;j
nr 1468 oraz jednostki certyfikujacej Transportowego Dozoru Technicznego, ktore
stanowig przedmiot odregbnej certyfikacji.

Tabela 1. Zakres badan objetych certyfikatem
18 grudnia 2023 r.

uznania nr TDT-UL-5/23 z dnia

Lp. Rodzaje materialéw D oraz Zakres Metody i techniki | Wykaz procedur i instrukeji
wyrobéw ? poddawanych badania/badane cechy badan badawczych
badaniom niszczacych i/lub
nieniszczacych
1 Material podstawowy do Wrtasno$ci mechaniczne: | Préba rozciggania | PN-EN ISO 6892-1:2020-05
spajania i stopiwo - granica plastyczno$ci R. | w temperaturze PN-EN ISO 5178:2019-04
- granica pokojowe;j
proporcjonalnosci R,
- wytrzymato$¢ na
rozciaganie Ry,
- wydtuzenie A
- wydhuzenie catkowite
procentowe przy
najwigkszej sile Ay
- przewegzenie Z
Zakres sity: do 1000 kN :
2 Polaczenia spajane Wiasnosci mechaniczne: Proéba rozciagania | PN-M-69710:1988
- wytrzymatos$¢ na W temperaturze PN-EN ISO 9018:2016-01
rozciaganie Ry pokojowe;j PN-EN ISO 4136:2022-12
- wytrzymatos$¢ na
scinanie Rg
Zakres sity: do 600 kN
3 Materiat podstawowy do Podatno$¢ na Préba zginania PN-EN ISO 5173:2023-06
spajania odksztalcenia plastyczne.
Potaczenia spajane Kat zgigcia przy PN-EN ISO 7438:2021-04
obciazeniu do 350 kN
4 Materiat podstawowy do Praca lamania: Préba udarnosci PN-EN ISO 148-1:2017-02
spajania -KV2,KU2, sposobem PN-EN ISO 9016:2022-09
Polaczenia spajane - energia poczatkowa Charpy 'ego
miota 300 J,
- temperatura badania:
- pokojowa,

- obnizona do - 40 °C
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Lp. Rodzaje materialow ! Zakres badanych cech Metody i techniki | Wykaz procedur i instrukcji
oraz wyrobéw 2 badan niszczacych | badawczych
poddawanych badaniom i nieniszczacych
5 Materiat podstawowy do Twardos$¢ Vickersa Préba twardosci PN-EN ISO 9015-1:2011
spajania i stopiwo Zakres: HV1; HVS; HV10; | Vickersa PN-EN ISO 6507-1:2018-05
Polaczenia spajane HV30 PN-EN ISO 9015-2:2016
1 warstwy napawane
6 Materiat podstawowy do Makrostruktura Badania PN-EN ISO 17639:2022-07
spajania i stopiwo makroskopowe PN-EN ISO 6520-1:2009
Potaczenia spajane
i warstwy napawane PN-EN ISO 6520-2:2013-12
7 Materiat podstawowy do Mikrostruktura Badania PN-EN ISO 17639:2022-07
spajania i stopiwo mikroskopowe
Potlaczenia spajane
i warstwy napawane
8 Materiat podstawowy do Sklonno$é do tworzenia Sktonno$é do PN-EN ISO 6892-1: 2020-05
spajania peknie¢ lamelarnych tworzenia pgknigc
lamelarnych PN-EN 10164:2018-11
9 Polaczenia spawane metali | Niezgodno$ci spawalnicze | Proba tamania PN-EN ISO 9017:2018-03
Rodzaj, rozmiar i
rozmieszczenie na
powierzchni przetomu
zlacza spawanego
10 Potaczenia spawane metali | Niezgodno$ci spawalnicze Metoda wizualna | PN-EN ISO 17637:2017-01
i ich stopow
11 Polaczenia spawane metali | Niezgodnos$ci spawalnicze | Metoda PN-EN ISO 3452-1:2021-12
i ich stopow powierzchniowe penetracyjna
12 Polaczenia spawane metali | Niezgodnosci spawalnicze | Metoda PN-EN ISO 17638-1:2017-02
iich stopow powierzchniowe i magnetyczno-
podpowierzchniowe proszkowa
13 Potlaczenia spawane metali | Niezgodnosci spawalnicze Metoda PN-EN ISO 17636-1:2023-02
i ich stopow wewngtrzne radiograficzna
14 Polaczenia spawane metali | Niezgodnosci spawalnicze | Metoda PN-EN ISO 17640:2019-01
i ich stopow wewnetrzne ultradZwiekowa
Zakres grubosci od 8 mm
15 Polaczenia spawane metali | Nieciaglo$ci spawalnicze Metoda PN-EN ISO 17636-2:2023-04
i ich stopoéw wewnetrzne radiograficzna z
Zakres: do 40 mm uzyciem
detektorow
cyfrowych
16 Potaczenia spawane metali | Nieciaglosci spawalnicze Metoda PN-EN ISO 13588:2019-04
i ich stopow wewnetrzne ultradzwigkowa
Zakres grubosci od 6 mm przy zastosowaniu
zautomatyzowanej
techniki glowicy
mozaikowej (PA)
17 Polaczenia spawane metali | Nieciagto$ci spawalnicze Metoda PN-EN ISO 10863:2020-12

iich stopow

wewnetrzne
Zakres grubosci od 6 mm

ultradZzwiekowa z
uzyciem techniki
dyfrakcji fal
ultradzwigkowych
(TOFD)

R rodzaje materialéw zgodnie z normami przedmiotowymi dotyczacymi badan lub ISO/TR 15608.
Y. rodzaje wyrobow zgodnie z normami przedmiotowymi dotyczacymi badan i/lub ISO 9712 zat. A.
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Zmiana zakresu uznania moze nastapi¢ na wniosek posiadacza certyfikatu uznania i
wymaga przeprowadzenia sprawdzenia laboratorium przez Transportowy Dozor
Techniczny.

W ramach nadzoru nad uznaniem, Transportowy Dozor Techniczny przeprowadza raz w
roku sprawdzenie laboratorium uznanego w zakresie spelniania wymagan, ktore byty
podstawa wydania certyfikatu uznania. W uzasadnionych okoliczno$ciach sprawdzenia
moga by¢ przeprowadzane czegscie;j.

Laboratorium uznane zobowiazane jest informowaé Transportowy Dozér Techniczny o
istotnych zmianach organizacyjnych, personalnych oraz innych majacych wplyw na
wykonywanie badan objgtych zakresem uznania.

Przedluzenie wazno$ci uznania nastgpuje na wniosek posiadacza certyfikatu uznania.
W celu utrzymania ciaglosci uznania wniosek powinien by¢ ztozony, co najmniej 2
miesigce przed data wygasnigcia certyfikatu.

Dyrektor Transportowego Dozoru Technicznego cofa certyfikat uznania w przypadku
stwierdzenia nieprzestrzegania warunkéw uznania, negatywnego wyniku sprawdzenia
laboratorium uznanego badz wykonywania badan przez laboratorium uznane w sposdb
niewlasciwy, zagrazajacy bezpiecznej eksploatacji urzadzen technicznych.
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