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Zatacznik do

SWIADECTWA UZNANIA LABORATORIUM

nr LBU-022/07-23
z dnia 18 grudnia 2023

Zakres metod badawczych objetych uznaniem

Sie¢ Badawcza tukasiewicz -
Gornoslaski Instytut Technologiczny
ul. Karola Miarki 12-14, 44-100 Gliwice

ul. Karola Miarki 12-14, 44-100 Gliwice

Grupa Badawcza: Badania Materiatéw dla Energetyki

Lp. HIEHETE Badane cechy Dokument odniesienia
badawcza
Niedoskonato$¢ ksztattu oraz nieciggtosci
owierzchniowe zewnetrzne:
P Yioory Spaanych ¢ PN-EN ISO 17637:2017-02
1 Badania _ odlewsw ’ PN-EN 13018:2016-04
" |wizualne dk k’ PN EN 1370: 2012
— odkuwex, . PN EN 10222-1:2017-06
—rur stalowych bez szwu i spawanych.
Badania endoskopowe wyrobéw metalowych
Nieciggtosci powierzchniowe:
_Z,fa;% Spavf,’anych PN-EN 1SO 3452-1:2021-12
Badania _ odlewédw ’ PN-EN 1371-1:2012
2. . ’ PN-EN 1371-2:2015-03
penetracyjne |- odkuwek stalowych,

—rur stalowych bez szwu i spawanych,
otwarte na badang powierzchnie

PN EN 10228-2:2016-07
PN-EN ISO 10893-4:2011

Nieciggtosci powierzchniowe i podpowierzchniowe:

PN-EN 1SO 9934-1:2017-02

Badania —zlgczy spawanych, PN EN ISO 17638:2017-01
3. |magnetyczne |-odlewow, PN-EN 1369:2013-04
proszkowe —odkuwek stalowych, PN EN 10228-1:2016-07
—rur stalowych bez szwu i spawanych PN-EN 1SO 10893-5:2011
Nieciggtosci: PN-EN ISO 16810:2014-06
—ztgczy spawanych o grubosci od 8 mm, PN-EN 1SO 17640:2019-01
—wyrobow stalowych ptaskich o grubosci od 6 mm, |PN-EN 10160:2001
4 Badania PN-EN 10307:2004
" |ultradzwiekowe |- odkuwek, PN-EN 10228-3:2016-07
—odlewdw. PN-EN 12680-1:2005
PN-EN 12680-2:2005
Pomiary grubosci w zakresie od 0,6 mm do 300 mm |PN-EN ISO 16809:2019-08
Badanie z sitg do 5 kN w zakresie temperatur do
800 °C z wyznaczeniem:
- czasowej granicy petzania (granica petzania) Ry,
- czasowej wytrzymatosci na pefzanie (wytrzyma-
Proba pelzania to$¢ na petzanie) Ry, . PN-EN ISO 204:2018-11
5. - wydtuzenia trwatego po zerwaniu Ay, Procedura M2-BE wyd. 5

metali

- przewezenia Zry,

- predkosci petzania ¢,

- czasu tr do osiggniecia okreslonego odksztatcenia
pefzania g,

- czasu tr do zniszczenia/ zerwania

z dnia 10.05.2021r.
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Lp. MIBIEEE Badane cechy Dokument odniesienia
badawcza
Badania makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spa-|PN-EN ISO 17639:2022-07
wanych.
6. Badania Badania m|kroskopowe:. Procedura nr M1-BE wyd. 6
metalograficzne| - ocena struktury materiatu, 7 dnia 21.11.2022r.
- odwzorowanie i ocena struktury materiatu
technika replik
Badania Procedura nr M1-BE wyd. 6
7. |mikroskopowe |Mikrostruktura materiatu : wyd.
z dnia 21.11.2022r.
SEM
Pomiar : o . .
8. ltwardosci Pomlary Fwardosm metali sposobem UCI w zakresie |Procedura nr M8- BE
' . obcigzenia HV10 wyd. 2 z dnia 25.09.2023
metali
Pomiary dtugosci i kata. Okre$lenie rzeczywistych
9 Pomiar dtugosci|wartosci dtugosci obszaréw mierzonych przy pomia- | Procedura nr M9-BE
"likata rach owalizacji, owalnosci, odlegtosci krawedzio- wyd. 2 z dnia 25.09.2023
wych i osiowych

Nadzoér nad swiadectwem uznania laboratorium

1. Zmiana zakresu metod badawczych nastepuje na wniosek laboratorium i wymaga przeprowadze-
nia oceny laboratorium przez UDT.

2. Przedtuzenie waznosci $wiadectwa uznania UDT nastepuje na wniosek laboratorium, ktory
powinien by¢ ztozony nie pdzniej 4 miesigce przed uptywem jego waznosci i wymaga ponownej
oceny laboratorium przez UDT.

3. W przypadku nieprzedtuzenia waznosci $wiadectwa uznania, laboratorium, jest usuwane
Z rejestru uznanych laboratoridéw.

4. W przypadku nieprzestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym swiadectwie lub wykonywa-
nia przez laboratorium badah w sposdb niewtasciwy, majacy negatywny wptyw na bezpieczng
eksploatacje urzadzen technicznych, Prezes UDT moze zawiesi¢ Swiadectwo uznania laborato-
rium. Informacja o zawieszeniu Swiadectwa uznania zamieszczana jest w rejestrze uznanych
laboratoriow.

5. Prezes UDT, zawieszajgc swiadectwo uznania laboratorium, wyznacza termin usuniecia uchybien
stanowigcych podstawe zawieszenia, po ktdérego uptywie, w razie ich nieusuniecia, cofa swiadec-
two uznania laboratorium.

6. UDT moze przeprowadzaé niezapowiedziane kontrole w siedzibie laboratorium lub w miejscu
wykonywania badan laboratoryjnych. Podczas tych kontroli UDT moze przeprowadzaé lub zlecac
przeprowadzenie badan majgcych na celu weryfikacje badan wykonywanych przez uznane labo-
ratorium.

7. Kontrole o ktérych mowa w punkcie 6 nie sg przeprowadzane w przypadku laboratoriéw, ktérych
dziatalnosc objeta jest systemem jakosci zgodnym z Polskimi Normami, zatwierdzonym i nadzo-
rowanym przez Prezesa UDT.

8. UDT zastrzega sobie prawo uczestnictwa w badaniach i bezposredniego nadzoru nad badaniami,
ktorych wyniki brane sg pod uwage przez UDT, przy wydawaniu decyzji w sprawie eksploatac;ji
urzgdzen.

Centralne Laboratorium
Dozoru Technicznego

yrektor
Elektronicznie podpisany
V przez Wojciech Manaj
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