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INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA
SYSTEMU i-EKOSPAWANIE

1. System i-EkoSpawanie zostal udostepniony na Informatycznej Platformie Spawalniczej

Instytutu Spawalnictwa — IPS (http://www.spawcity.is.gliwice.pl/) w strefie dla

zarejestrowanych.
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Po kliknigciu w link ,Informatyczna Platforma Spawalnicza (IPS)” wuzytkownik
przeniesiony zostanie do strony logowania Systemu i-EkoSpawanie i ma mozliwo$¢
wprowadzenia otrzymanego droga mailowa: identyfikatora, hasta oraz musi przepisaé

losowo wybrany ciag liter-cyfr (captcha).

. INSTYTUT SPAWALNICTWA
Informatyczna Platforma Spawalnicza

Nastepnie uzytkownik zostanie poproszony o zmiang otrzymanego mailem hasta (wpisuje

hasto otrzymane mailem oraz dwa razy hasto nowe):
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Nowe hasto
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Informatyczna Platforma Spawalnicza
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Na ekranie startowym systemu i-EkoSpawanie umieszczono wszystkie procesy spawania i
procesy pokrewne, dla ktérych wprowadzono dane dotyczace emisji zanieczyszczen. Na tym

ekranie uzytkownik rozpoczyna projektowanie swoich obliczen. Najechanie myszka na ikong

,,n ”, w calym systemie, umozliwia ,,wejscie glebiej”.

IPS  iEkoSpawanie Bazawiedzy  Portal Spawalnika @ Sroda, 15 maja 2019

et n-

i-EkoSpawanie

pawanie fukowe elektroda topliwa w ostonie gazu MAG (135)
MIG (131)

TIME (136)

MAG prad pulsujacy (135 prad pulstijacy)

Spawanie MAG drut o rdzeniu topnikowym (136)
Spawanie fukowe drutem proszkowym samoostonowym (114)

ColdAre

cMT

Cold Process (wariant S-Pulse-CP)
MIG fuk pulsujacy
AC Puise

MIG fuk 2 podwéjnym pulsem
n Recznlf spawanie tukowe elektroda otulona MMA (111)
MMA napawanie (111)
u Spawallie tukowe elektroda nietopliwa wolframowa v ostorie gazu TIG (141)
Lutosplfwanie fukowe elekiroda topliva w ostonie gazu (972) MIG MAG
cMT
ColdAre
n Zgrzeffanie wibracyjne Zgrzewanie wibracyjne
Zgrzghvanie rezystancyjne Zgrzewanie rezystancyjne punkiowe (21)

u Ciegle termiczne Ciegie plazmowe (833)
Ciecle acetylenowo-tlenowe (322)

n Lffowanie twarde plomieniowe Lutowanie twarde plomieniowe (912)

INSTYTUT SPAWALNICTWA

Informatyczna Platforma Spawalnicza
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3. Po wybraniu okreslonej opcji dotyczacej procesu spajania automatycznie realizowane jest
przejécie do wyboru metody spajania. Kolejne kroki wyboru dotycza rodzaju, gatunku i
grubos$ci materialu podstawowego, nastgpnie rodzaju 1 gatunku materialu dodatkowego,
oraz warunkow technologicznych odpowiednich dla danego procesu spajania i procesu

cigcia.

Metoda spawania/
lutospawania/ Materiat
zgrzewanial ciecia podstawowy
termicznego

Spajanie/cigcie

Materiat

Gaz ostonowy dodatkowy
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4. Po zakonczeniu wyboru rodzaju procesu spajania, metody i warunkéw materiatowo-

technologicznych wszystkie dane wyswietlane sg w oknie — Wybrane dane: PROJEKT.

‘ms iEko Spawanie  Bazawiedzy  Portal Spawalnika /\

Wybar procesu | warunkow-

PROJEKT:

Proces spawalniczy Spawanie fukowe elektroda topliwa w osfonie gazu
Metoda MAG (135)

Materiai podstawowy Stale niestopowe i drobnoziamiste.
Gatunek S2350R (S135)

Grubosé [mm] 80

Material dodatkowy Dnit elektrodovy

Gatunek G3Si1 (SG2, SpG3s)

Srednica [mm] 12

Gaz ostonowy 80% Ar +20% CO2

1[A] 200

Uy 27

FEKoSpawanie -
———

Ponizej przedstawione sg warto$ci emisji oraz sktad chemiczny:
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Emisja czasowa [mg/s]-

Emisja wagowa [mg/kg drutu] -

pyt NOx co

7010.78
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Skiad chemiczny pytu [%]~

Fe Mn Si Cr Ni

5. Kolejny krok to skorzystanie z modutu obliczeniowego do okre$lania emisji catkowite;.
Po wprowadzeniu danych dotyczacych np. masy zuzytego spoiwa i/lub czasu trwania
procesu zostaje wyswietlony ekran prezentujacy wszystkie informacje dotyczace emisji

zanieczyszczen.
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6. W systemie zaprojektowano wykonanie dla kazdego obliczenia Karty charakterystyki
emisji zanieczyszczen. Podglad karty jest mozliwy po uruchomieniu opcji Pokaz (pdf).
Przygotowana w formacie pdf karta umozliwia, po zapoznaniu si¢ z zawartymi na niej

informacjami, zapisanie jej na dysku i wydrukowanie.

i-EkoSpawanie - instrukcja dla uzytkownika Strona 8



[l SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ — GORN OSLASKI INSTYTUT
TECHNOLOGICZNY
CENTRUM SPAWALNICTWA
e 44-100 Gliwice, ul. Bt. Czestawa 16-18

HEKOSpawanie -
Q-

Masa rulytego spoiwa [ka] 15
Czas treania procesu [h] 160

Q Pokaz (pdf)

Emisja czasowa [mgfs] =

Pyt NOx co
455 013 178
- 255
s
o Emisja crascwa Cras [ Emisjs
78 o 455 160 26208
(=
als Barikdw azots (NOx) 013 160 007488
(]
e o @© Senku wygla (CO) 178 160 102528
Emisja wagowa [mgfkg dntu] -
EEETETT ... oo s oo Gkt
Pyt Kix o pria 7010.78 15 01051617
THO.T8 195,68 46803 Borkiw azotu (NOx) 19568 15 0.0029352
. ek wygla (C0) 26803 15 0.0702045
02

i-EkoSpawanie - instrukcja dla uzytkownika Strona 9



