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Wprowadzenie

W normie PN-EN ISO 9001, dotyczacej wymagan w zakresie systeméw
zarzadzania jako$cig, zdefiniowano pojecie specjalnych proceséw pro-
dukcyjnych. Zalicza si¢ do nich takie sposoby wytwarzania, ktérych
wynik nie moze by¢ w pelni sprawdzony przez kontrole lub badania
wyrobu oraz gdzie niedostatki przebiegu procesu wytwarzania mogg
si¢ ujawni¢ dopiero podczas eksploatacji. Wynika stad, ze procesy spe-
cjalne powinny by¢ zawsze realizowane przez wykwalifikowany per-
sonel, natomiast parametry proceséw w sposéb permanentny nad-
zorowane i monitorowane. Do specjalnych proceséw produkcyjnych
zaliczono migedzy innymi spawanie, odlewanie i kucie (rys. 1.1) [1].

Rys. 1.1. Przyktady specjalnych proceséw produkcyjnych

Odstepstwa od prawidlowej technologii wykonania wyrobéw
moga by¢ przyczyng powstawania w tych wyrobach réznego rodzaju
niezgodnosci. Obecno$¢ z kolei niezgodnosci w wyrobach powodu-
je zwykle znaczne obnizenie ich trwato$ci eksploatacyjnej lub moze
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by¢ przyczyng powaznych awarii, a w zwigzku z tym duzych strat
materialnych. Z tego powodu zaréwno ilo$¢, jak i wielkos¢ niezgod-
nosci w wykonywanych konstrukcjach powinna by¢ mozliwie naj-
mniejsza.

Do wykrywania niezgodnosci oraz do okreslania ich wymiaréow
w wyrobach stosuje sie wiele réznych metod badan nieniszczgcych
(NDT). Z istniejacego ich zestawu kazdy wytworca moze wybrac meto-
de, ktéra spetnia jego oczekiwania. Jedng z metod powszechnie wspét-
cze$nie stosowanych w praktyce przemystowej stanowig badania ul-
tradZwiekowe (UT). Aby uzyskiwane wyniki byly wiarygodne, badania
ultradzwiekowe muszg podlega¢ dyscyplinie proceduralnej podczas
realizacji. Z tego powodu opracowano podrecznik (poradnik), ktore-
go zawarto$¢ powinna utatwié¢ czytelnikowi przyswojenie informacji
z zakresu praktycznej realizacji badan ultradzwiekowych, natomiast
personelowi NDT stuzy¢ pomoca przy wykonywaniu codziennych
obowigzkéw stuzbowych.

Podrecznik przeznaczony jest dla czytelnikéw planujgcych uzy-
skanie certyfikatu z zakresu badan ultradzwiekowych zigczy spa-
wanych, odlewéw i odkuwek, zajmujgcych sie stosowaniem badan
w praktyce przemystowej, pelnieniem nadzoru nad wykonawstwem
lub remontami konstrukeji ré6znego typu, egzaminowaniem spawaczy,
uznawaniem technologii wytwarzania oraz tych oséb, ktérych zamia-
rem jest poszerzenie wiadomosci o kontroli jakos$ci w spawalnictwie,
odlewnictwie i kuzZnictwie.
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