INSTYTUT SPAWALNICTWA

Polskie Spawalnicze Centrum Doskonatosci

Rurociggi klasy 1, 2, 3 oraz nie objete klasyfikacjg RCC-M
w elektrowniach jgdrowych

Polski przemyst dla energetyki jadrowej

Rurociggi, podobnie jak inne urzadzenia i komponenty cisnieniowe, sg klasyfikowane wedtug klas
bezpieczenstwa w zaleznosci od petnionej funkcji i znaczenia dla bezpieczenstwa. W rozdziale A 4100
RCC-M podkreslono, ze klasa komponentow jest okre$lona w ich specyfikacji technicznej. W zwigzku
z powyzszym kod RCC-M zawiera tylko wymagania w zakresie projektowania, wytwarzania i kontroli
urzgdzen, komponentéw i uktadoéw zaliczanych do Class 1, 21 3 (w tym rurociggow i wspornikow).

Wymagania te sg opisane w ponizszych sekcjach kodu:

« RCC-MSectionl,Nuclearlsland Components”:

- SubsectionB ,Class 1 Components”

- Subsection C ,Class 2 Components”

- Subsection D ,Class 3 Components”

- Subsection E ,Small Components” (in Class 1 and 2)
- SubsectionH ,Supports”

Podczas budowy elektrowni jgdrowych w oparciu o wymagania kodu AFCEN RCC-M, rurociggi nie objete
klasyfikacjg zwigzang z bezpieczenstwem jadrowym powinny spetnia¢ wymagania serii norm EN 13480
»,Rurociggi przemystowe metalowe”.




Rurociagi Class 1, 2, 3 i nie objete klasyfikacja wg RCC-M

Lp. Tytut rozdziatu lub podrozdziatu Class 1 Class 2 Class 3 Non
nuclear
Subsection | Subsection | Subsection | EN
1 RCC-M B c D 13480
. EN
1.1 Wprowadzenie B 1000 C 1000 D 1000 13480-1
. EN
1.2 Materiaty B 2000 C 2000 D 2000 13480-2
1.2.1 | Materiat podstawowy B 2200 C 2200 D 2200
. . EN
1.3 Projektowanie B 3000 C 3000 D 3000 13480-3
L . EN
1.4 Wytwarzanie i badanie B 4000 C 4000 D 4000 13480-4
1.4.1 | Spawanie i procesy pokrewne B 4400 C 4400 D 4400
B 4231
1.4.2 | Kwalifikowanie spawania S 1000 g :'(2)83 2 ;158(1)
S 3000
. EN
1.4.3 | Badanie B 4460 C 4460 D 4460 13480-5
1.5 Préba cisnieniowa B 5000 C 5000 D 5000
2 System zapewnienia jakosci GS-R-3 GSR-3 GS-R-3 NSQ-
y P ) NSQ-100 | NSQ-100 | NSQ-100 | 100

Supports wg RCC-M

Lp. Tytut rozdziatu lub podrozdziatu Class S1 Class S2
1 RCC-M Subsection H Subsection H
1.1 Wprowadzenie H 1000 H 1000
1.2 Materiaty H 2000 H 2000
1.2.1 | Materiat podstawowy H 2200 H 2200
1.3 Projektowanie H 3200 H 3300
1.4 Wytwarzanie i badanie H 4000 H 4000
1.4.1 | Spawanie produkcyjne H 4400 H 4400
1.4.2 | Kwalifikowanie spawania Annex H1 Annex H1
1.4.3 | Badanie H 4500 H 4500
2 System zapewnienia jakosci GS-R-3 GSR-3

NSQ-100 NSQ-100

Wszelkie uwagi, sugestie i propozycje co do dalszych dziatan
INSTYTUT SPAWALNICTWA w zakresie przygotowania polskiego przemystu do kooperaciji
z energetyka jadrowa prosimy przesyta¢ na adres pocztowy:

ul. Bt. Czestawa 16-18
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