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CERTYFIKAT UZNANIA LABORATORIUM
Nr. TDT-UL-2/19

Transportowy Dozoér Techniczny niniejszym poswiadcza, ze

SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ - INSTYTUT SPAWALNICTWA
Laboratorium Badawcze Spawalnictwa (LBS)
ul. Btogostawionego Czestawa 16-18
44-100 Gliwice

posiada uznanie do wykonywania badan laboratoryjnych w obszarze dziatania
jednostki inspekcyjnej Transportowego Dozoru Technicznego.

Szczegotowy zakres | warunki uznania zostaly zawarte w zataczniku do niniejszego
certyfikatu.

Data wydania swiadectwa: 23.10.2019 r.
Data waznosci swiadectwa: 23.10.2023 r.
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Zalacznik do certyfikatu nr TDT-UL-2/19 z dnia 23 pazdziernika 2019 r.

WARUNKI UZNANIA

SIEC BADAWCZA EUKASIEWICZ - INSTYTUT SPAWALNICTWA
Laboratorium Badawcze Spawalnictwa (LBS)

ul. Blogoslawionego Czestawa 16-18
44-100 Gliwice

Zakres uznania obejmuje badania wg przedstawionego ponizej zestawienia, w obszarze
dzialania jednostki inspekcyjnej Transportowego Dozoru Technicznego, wynikajgcym z
przepisow ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2019 r. poz.
667 z péin. zm.). Zakres uznania nie obejmuje badan w obszarze dzialania Jednostki

Notyfikowanej nr

1468 oraz jednostki

certyfikujacej

Technicznego, ktore stanowig przedmiot odrgbnej certyfikacji.

Transportowego

Dozoru

Tabela 1. Zakres badan objetych certyfikatem uznania nr TDT-UL-2/19 z dnia
23 pazdziernika 2019 r.

Lp. | Rodzaje urzadzen Metody i Zakres badanych cech | Wykaz procedur i instrukeji
technicznych badz techniki badan badawczych
materialow lub elementéw niszezacych i
do wytwarzania, nieniszeczacych
modernizacji, naprawy
urzadzen technicznych
poddawanych badaniom
1 Material podstawowy do Préba Wiasnosci mechaniczne: | PN-EN ISO 6892-1:2016-09
spajania i stopiwo rozciagania - granica plastycznosci Re | PN-EN 876:1999
- granica
proporcjonalnoéei R,
- wytrzymatos¢ na
rozcigganie Ry
- wydluzenie A
- przewezenie Z
Zakres sity: do 600 kN
Préba rozciggania w
temperaturze pokojowej
2 Potaczenia spajane Préba Wiasnosci mechaniczne: | PN-M-69710:1988
rozciagania - wytrzymato$¢ na PN-EN ISO 9018:2008
rozcigganie Ry, PN-EN ISO 4136:2013-05
- wytrzymalos¢ na
$cinanie Rg
Zakres sity: do 600 kN
Proba rozciagania w
temperaturze pokojowej
3 Material podstawowy do Préba zginania Podatno$é na PN-EN ISO
spajania odksztalcenia plastyczne. | 5173:2010/A1:2012
Polaczenia spajane Kat zgigcia przy

obciazeniu do 350 kN
Préba zginania

PN-EN ISO 7438:2016-03
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4 Materiat podstawowy do Préba udarnosci Praca lamania: PN-EN ISO 148-1:2017-02
spajania -KV2,KU2, PN-EN ISO 9016:2013-05
Potaczenia spajane - energia poczatkowa

miota 300 J,
- temperatura
badania:

- pokojowa,

- obnizona do - 40 °C
Préba udarnoséci
sposobem
Charpy 'ego

5 Materiat podstawowy do Préba twardosci Twardoéé Vickersa PN-EN ISO 9015-1:2011
spajania i stopiwo Vickersa Zakres: HV1; HVS; PN-EN ISO 6507-12007
Polaczenia spajane i warstwy HV10; HV30 PN-EN ISO 9015-2:2016
napawane

6 Materiat podstawowy do Badania Makrostruktura PN-EN ISO 17639:2013-12
Spajania i stopiwo makroskopowe PN-EN ISO 6520-1:2009
Polaczenia spajane i warstwy
napawane PN-EN ISO 6520-2:2013-12

PB.121 -8 z dn. 20.05.2014

g Mayeri_a} podst_awowy do Badania Mikrostruktura PN-EN ISO 17639:2013-12
spajania i stopiwo i
p%f:!czenia Spajans i WALty MikToskopae PB.122 -6 z dn. 20.05.2014
napawane

8 Materiat podstawowy do Sklonno$é do Sktonno$é do PN-EN ISO 6892-1: 2016-09
spajania tworzenia peknig¢ | tworzenia peknie¢ metoda B

lamelarnych lamelarnych
PN-EN 10164:2007

9 Polaczenia spawane metali i Badania wizvalne | Niezgodnosci PN-EN ISO 6520-1:2009

ich stopow VT spawalnicze
Metoda wizualna PN-EN ISO 17637:2017-02

10 Polaczenia spawane metali i Badania Niezgodnosci PN-EN ISO 3452-1:2013-08

ich stopéw penetracyjne spawalnicze
PT powierzchniowe
Metoda penetracyjna
11 Polaczenia spawane metali i Badania Niezgodnosci PN-EN ISO 17638:2017-01
ich stopow magnetyczno- spawalnicze )
proszkowe MT powierzchniowe i
podpowierzchniowe
Metoda
magnetyczno-
proszkowa

12 Polaczenia spawane metali i Badania Niezgodnosci PN-EN ISO 17636-1:2013-06
ich stopoéw radiograficzne RT | spawalnicze

wewnetrzne

Zakres grubosci: do
40 mm Fe

Metoda
radiograficzna

13 Polaczenia spawane metali i Badania Niezgodnosci PN-EN ISO 17640:2018-01
ich stopéw ultradzwigkowe spawalnicze

UT wewngirzne
Zakres: do 100 mm
Metoda
ultradzwiekowa
2. Zmiana zakresu uznania moze nastapi¢ na wniosek posiadacza certyfikatu uznania i

wymaga przeprowadzenia sprawdzenia laboratorium przez Transportowy Dozor

Techniczny.

2/3




W ramach nadzoru nad uznaniem, Transportowy Dozér Techniczny przeprowadza raz w
roku sprawdzenie laboratorium uznanego w zakresie spelniania wymagan, ktére byly
podstawg wydania certyfikatu uznania. W uzasadnionych okolicznosciach sprawdzenia
moga by¢ przeprowadzane czesciej.

Laboratorium uznane zobowiazane jest informowa¢ Transportowy Dozér Techniczny o
istotnych zmianach organizacyjnych, personalnych oraz innych majgcych wplyw na
wykonywanie badan objetych zakresem uznania.

Przedluzenie waznosci uznania nastepuje na wniosek posiadacza certyfikatu uznania.
W celu utrzymania cigglosci uznania wniosek powinien by¢ zlozony, co najmniej 2
miesigce przed data wygasniecia certyfikatu.

Dyrektor Transportowego Dozoru Technicznego cofa certyfikat uznania w przypadku
stwierdzenia nieprzestrzegania warunkOw uznania, negatywnego wyniku sprawdzenia
laboratorium uznanego badz wykonywania badan przez laboratorium uznane w sposéb
niewlasciwy, zagrazajacy bezpiecznej eksploatacji urzadzen technicznych.
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